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Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego

Zakup (zlecenie opracowania i wdrozenie) Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Liniami Smart nr 1i 2 (dalej ZSZLS nr 1. 2) — 1 zestaw oprogramowania

1. Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zaméwienia jest Zakup (zlecenie opracowania i wdrozenie) ZSZLS nr1i2 —
1 zestaw

Zamawiajacy zaznacza, ze w sytuacji gdy bedzie wymagana modyfikacja systemu ERP
(obecnie posiadanego przez Zamawiajgcego), aby zapewnic dziatanie funkcjonalnosci ww.
systemu (ZSZLS nr 1 i 2), element ten winien stanowi¢ rowniez zakres zamowienia
niezbedny do realizacji po stronie Wykonawcy i winien zosta¢ zawarty w cenie tej czesci
zamowienia, przy czym jego wycena (przedmiotowej ewentualnej modyfikacji) netto i brutto
winna zosta¢ wyodrebniona w cenie ogétem (brutto i netto) tej czeSci zamowienia tj.
dedykowanej Zintegrowanemu Systemowi Zarzgdzania Liniami Smart nr 1 2.

2. Wprowadzenie i cel realizacji przedmiotowej czesci zaméwienia

Celem jest stworzenie, integracja i petne wdrozenie ZSZLS nr 1 i 2, ktéry umozliwi
cyfryzacje proceséw biznesowych, wspomaganie zarzadzania zasobami oraz
optymalizacje produkcji na liniach zrobotyzowanych SMART nr 1 i 2 (ktérych sktadowe
zostaty okreslone w Zat. nr 8 do Zapytania) w przedsigbiorstwie Zamawiajgcego.

ZSZLS bedzie zintegrowany i skomunikowany z systemami Zamawiajgcego typu: ERP,
SCADA, Portalem Dostawcy, Portalem Magazyniera zwanymi dalej w zapytaniu ,ERP”,
~SCADA”, ,Portalem Dostawcy”, ,Portalem Magazyniera” poprzez komunikacje z
systemem ERP Zamawiajgcego (zwanego dalej w zapytaniu w skrécie ,,ERP”).

3. 0Ogodlny zakres funkcjonalny:
Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania Liniami SMART nr 1 i 2 winien zapewni¢
cyfryzacje procesow biznesowych i posiadac funkcje jak nizej:

3.1. Funkcje zarzadcze w odniesieniu do przeplywu materiatéw/detali stuzgce
optymalnemu wykorzystaniu elementéw obu zrobotyzowanych linii SMART:

» Wspomaganie proceséw zarzgdzania optymalnym wykorzystaniem mocy
produkcyjnych.

» Optymalizacja wykorzystania zasoboéw ludzkich poprzez sygnalizowanie z
wyprzedzeniem potrzeby zwiekszenia lub zmniejszenia zaangazowania
personelu.

» Informowanie o0sOb zarzadzajgcych o stanie proceséw i nadchodzacych
operacjach za pomoca raportow, alarméw, sygnatow i ostrzezen wyswietlanych
na urzadzeniach mobilnych i panelach roboczych.

3.2. Funkcje operacyjne:

» Wspomaganie procesow zarzgdzania produkcjg na liniach Smartnr1i2, w tym
automatyzacja przeptywu materiatow oraz detali miedzy magazynami a liniami
produkcyjnymi.

» Monitorowanie procesow produkcyjnych w czasie rzeczywistym dzieki
integracji z systemami typu SCADA i ERP.
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3.3. Funkcje pomocnicze:
» Zarzadzanie logistykg wewnetrzng, w tym koordynacja przeptywu materiatow,
detali i normaliéw (standardowych komponentéw produkcyjnych).
» Monitorowanie standéw magazynowych i dostarczanie materiatow "na czas" z
magazynu na linie produkcyjne.
» Zapobieganie przestojom produkcyjnym poprzez przewidywanie brakéw
materiatowych i sygnalizowanie ich w czasie rzeczywistym.

Integracje:
System ma zapewni¢ integracje elementéw proceséw biznesowych w ponizszych
obszarach:

4.1. Integracja z systemem typu SCADA:

» System SCADA — ktory jest realizowany w ramach odrebnego zamowienia -
bedzie odpowiedzialny za monitorowanie parametrow maszyn i urzgdzen oraz
przesyfanie danych do ZSZLS nr 1 i 2 w celu analizy i generowania sygnatow
ostrzegawczych.

» Czujniki i urzadzenia pomiarowe (takie jak kontrola temperatury, cisnienia,
liczba cykli dziatania) bedg integrowane z systemem SCADA, aby umozliwi¢
biezgcy nadz6r nad maszynami i ich stanem technicznym.

4.2. Integracja z systemem typu ERP:

» Integracja ZSZLS nr 1 i 2 z systemem ERP (obecnie posiadanym przez
Zamawiajgcego) umozliwi zarzadzanie przeptywem materiatbw na podstawie
aktualnych stanéw magazynowych i zapotrzebowania produkcyjnego.

» System ERP bedzie odpowiedzialny za zarzadzanie magazynem wyrobow
gotowych oraz przeptywem normaliéw.

Planowany przebieg procesu z wykorzystaniem ZSZLS:

51. ZSZLS nr 1 i 2 winien wyswietlaé instrukcje dla operatorow logistyki na
urzadzeniach mobilnych dotyczace ilosci materiatéw i lokalizacji magazynow
buforowych, wskazujgc kolejnos¢ i komunikujgc ewentualne opdznienia na
podstawie danych generowanych przez ERP Zamawiajgcego;

5.2. Operatorzy magazynu ERP przygotowujg materialy na podstawie zamoéwien z
systemu ERP i przekazujg je na linie produkcyjne;

5.3. Przeptyw materiatbw z magazynu do linii produkcyjnych jest monitorowany i
zarzadzany przez ZSZLS, ktéry zapewnia dostarczenie materiatow w odpowiednim
czasie;

5.4. ZSZLS nr1i2integruje dane z systeméw typu SCADA oraz ERP, aby monitorowac
stan magazynow i wyswietlaé zaplanowane MM na date i godzine.

5.5. System (ZSZLS nr 1 i 2) na biezgco analizuje dane i sygnalizuje potrzeby
zwiekszenia lub zmniejszenia zaangazowania zasobow ludzkich na liniach
produkcyjnych.
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5.6. Po zakonczeniu produkcji wyroby gotowe sg transportowane do magazynu
wyrobéw gotowych zarzgdzanego przez ERP.
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6. Wymagane funkcjonalnosci ZSZLS nr 1 2:

6.1. Logowanie do portalu ZSZLS nr 1 2:
Niniejszg funkcjonalnosé nalezy stworzyé bezposrednio w systemie typu ERP
Zamawiajacego i Portal ZSZLS nr 1 i 2 ma korzysta¢ z niniejszych ustawien:

Logowanie do portalu winno by¢ realizowane na podstawie stworzonych uzytkownikow
w systemie ERP Zamawiajgcego. Uzytkownik bedzie stworzony na podstawie numeru
pracownika z ERP i wskazaniu czy dla uzytkownika jest wymagane hasto i jezeli tak to
wprowadzeniu hasta. Na uzytkowniku ma by¢ mozliwo$¢ zaznaczenia znacznika
Administrator, ktéry bedzie oznaczat dodatkowg widocznos¢ zaktadki Administracja,
gdzie bedzie sie ustawiato Parametry SCADA jakie majg by¢ pokazywane w portalu.

6.2. Znacznik dla gniazd produkcyjnych:
Niniejsza funkcjonalnosé¢ nalezy zaprojektowaé i stworzyé bezposrednio w
systemie ERP Zamawiajacego i Portal ZSZLS nr 1 i 2 ma korzysta¢ z niniejszych
ustawien:

Funkcjonalnos¢ winno umozliwia¢ oznaczenie gniazd produkcyjnych w ERP
Zamawiajgcego jako ,Gniazdo linii Smart” i wprowadzi¢ do niego ustawienia dla
regatéw buforowych linii Smart.

6.3. Pola na arkuszach MM:
Niniejszg funkcjonalnosé nalezy zaprojektowaé i stworzyé bezposrednio w
systemie ERP Zamawiajacego i Portal ZSZLS nr 1 i 2 ma korzysta¢ z niniejszych
ustawien:

Modyfikacja winna umozliwia¢ wskazanie na arkuszach MM takich danych jak: ,Smart”,
,Data”, ,Godzina”, oraz ,Numer ZP”. Powinna takze oferowaé mozliwosc¢ ustalenia, czy
numer linii Smart, do ktérej nalezy MM, ma by¢ dodany automatycznie, czy tez
identyfikacja bedzie nastepowac na podstawie numeru magazynu.

6.4. Generowanie mechanizmu zarzgdzania materiatami:
Niniejszg funkcjonalno$¢ nalezy zaprojektowaé i stworzy¢é bezposrednio w
systemie ERP Zamawiajgcego i Portal ZSZLS nr 1 i 2 ma korzysta¢ z niniejszych
ustawien:

Winno nastgpic¢ stworzenie mechanizmu, ktéry automatycznie tworzy arkusze MM dla
magazynow materiatowych (np. 110, 111, 112) na magazyny "R" przypisane do gniazd
produkcyjnych Smart. Mechanizm winien uwzglednia¢ materiaty przypisane do zlecen
produkcyjnych realizowanych na tych gniazdach. System winien réwniez przypisywac
ZP do kazdej MM i wprowadza¢ date oraz godzine realizacji operac;ji.

6.5. Obstuga pobran automatycznych do zlecen produkcyjnych na liniach Smart:
Niniejsza funkcjonalnos¢ nalezy zaprojektowaé i stworzy¢ bezposrednio w
systemie ERP Zamawiajgcego i ma korzysta¢ z niniejszych ustawien:
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Mechanizm na podstawie danych z maszyn i/lub systemu SCADA winien tworzy¢ i
ksiegowac pobrania do aktualne wykonywanych zlecen produkcyjnych na gniazdach,
ktére sg przypisane do maszyn wysytajgcych dane.

6.6. Portal ZSZLS nr1i 2:
Portal winien zapewnia¢ funkcjonalnos¢ wyswietlania otwartych operacji oraz arkuszy
MM na liniach Smart 1 i Smart 2 w portalu ZSLS. Wymagane jest filtrowanie operacji
wedtug numeru linii, daty oraz godziny dostarczenia, Do operacji i arkuszy MM winna
by¢ dostepna funkcjonalnos¢ automatycznie wskazujgca opdznienia wg. planu
produkciji i dostaw

6.7. Obstuga uprawnien uzytkownikéw:
Portal winien obstugiwac¢ logowanie uzytkownikdéw na podstawie numeru pracownika i
uprawnieh z systemu ERP Zamawiajgcego. Uprawnienia do widocznosci i edycji
danych w portalu ZSLS winny by¢ definiowane na poziomie uzytkownika, z mozliwoscig
ograniczenia dostepu do zaktadki ,Administracja” tylko dla administratoréw.

6.8. Integracja z systemem SCADA:
Portal winien umozliwia¢ wyswietlanie parametrow SCADA oraz ich aktualnych
warto$ci, pobieranych z bazy danych SQL. Portal winien réwniez obstugiwaé
alarmowanie o przekroczeniu minimalnych lub maksymalnych wartosci parametrow w
systemie SCADA, poprzez odpowiednie kolorowanie wierszy w widoku portalu ZSZLS

6.9. Administracja parametrami SCADA:
Portal winien oferowaé mozliwos¢ konfiguracji parametrow SCADA, w tym dodawania,
edycji i usuwania parametréw, ktére bedg wyswietlane w portalu ZSLS. Administratorzy
winni mie¢ mozliwos¢ definiowania takich parametréw jak nazwa maszyny, minimalne
i maksymalne wartosci parametréw oraz czestotliwos¢ aktualizacji danych z systemu
SCADA.
Dla kazdego z parametrow winna by¢ zapewniona mozliwos¢ wskazania danych:
- nazwa serwera
- bazy danych
- tabeli
- pola
z ktérego majg by¢ dane pobierane dla danego parametru w Portalu.
Winna by¢ réwniez zapewniona mozliwo$¢ oznaczenia parametru jako ,wazny”, ktéry
bedzie powodowat wyswietlanie na skréconej licie parametrow dla danej linii SMART.

6.10. Komunikacja z uzytkownikiem:

Wspétpraca online z wszystkimi systemami Zamawiajgcego, zgodnie z zapytaniem, winna
by¢ realizowana w sposéb bezposredni i automatyczny, zapewniajac wysSwietlanie
informacji w czasie rzeczywistym u operatorow systemu, zgodnie z logikg biznesowg
Zamawiajgcego. Informacje bedg prezentowane na biezgco oraz przekazywane za
posrednictwem narzedzi takich jak tablet, e-mail czy SMS, do os6b zarzgdzajgcych linig
oraz pracownikéw odpowiedzialnych za transport i logistyke.

WAZNE:
Opisane zadanie wspotpracuje zgodnie z pozostalymi zadaniami z zatgcznikow 2, 3, 4, 5, 6, 7.
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6. Przyktadowe widoki

Strona Gtéwna Materiaty Zlecenia
SMART 1

Zlecenie Operacja Rozpoczecie

ZP/12345 10 8:01

Z Ministerstwo

- Aktywoéw Panstwowych

Zasoby Ludzkie

SMART 1 SMART 2
SMART 2
Zlecenie Operacja

ZP/12344 20
ZP/12344 30

ZP/12344 40

Sfinansowane przez
Unie Europejsk3
NextGenerationEU

SCADA

Rozpoczecie
8:02
8:30

9:03
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MATERIALY (Godzina 10:01):

Arkusz Kod towaru llos¢  Magazyn Data Godzina Linia Zlecenie

MM/123 Z-B-01-01 300 R250 2.09 10:00 SMART 1 ZP/12346
MM/124 Z-N-01-03 1800 R310 2.09 10:10 SMART 2 ZP/12344
MM/130 Z-P-03-14 600 R351 2.09 12:20 SMART 2 ZP/12345
MM/127 Z-N-01-03 1500 R310 2.09 14:05 SMART 2 ZP/12345
MM/125 Z-B-01-08 320 R250 2.09 16:40 SMART 1 ZP/12348

Formularz pokazuje niezaksiegowane arkusze MM na magazyny RXXX nalezgce do linii SMART istniejgce w AX.
Data i godzina pobierane sg z nagtéwka arkusza na ktdry s3 wpisywane podczas generowania arkusza.

Wskazana data i godzina to czas rozpoczecia operacji, ktéra pobiera materiat (nie mam odpowiedzi nt. czy przesuwac czy nie zadanego w opisie dziatania AX-
SMART)
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ZLECENIA:

Zlecenie
ZP/12345
ZP/12346

ZP/12352

Formularz pokazuje Zaplanowane zlecenia na gniazdach podpietych pod odpowiednie linie SMART.

Rzeczpospolita

- Polska
SMART 1
Operacja Data
10 2.09
10 2.09
10 3.09

Rozpoczecie
8:01
10:10

7:00

(' Ministerstwo
4V Aktywow Panstwowych

Zakonczenie
10:00
12:08

14:00

Sfinansowane przez
Unie Europejsk3
NextGenerationEU

Zlecenie

ZP/12344
ZP/12344
ZP/12344
ZP/12345
ZP/12345

ZP/12345

SMART 2
Operacja Data
20 2.09
30 2.09
40 2.09
20 2.09
30 2.09
40 2.09

Rozpoczecie
8:02

8:30

9:03

10:02

10:30

11:03

Zakonczenie
9:00

9:30

10:00

11:00

11:30

12:00

Data oraz godzina rozpoczecia jak i zakoriczenia brane sg z Zadania z pdl: Rozpoczecie, Godzina rozpoczecia, Zakonczenie, Godzina zakoriczenia.
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ZASOBY LUDZKIE:

Zlecenie

ZP/12345
ZP/12346
ZP/12352

ZP/12355

Rzeczpospolita

- Polska

SMART 1

llo$¢ oséb
2

2

Data
2.09
2.09
3.09

3.09

Rozpoczecie
8:01

10:10

7:00

14:01

Z Ministerstwo
\" Aktywoéw Parstwowych

Zakonczenie
10:00
12:08
14:00

18:00

Sfinansowane przez
Unie Europejsk3
NextGenerationEU

Zlecenie

ZP/12344
ZP/12345
ZP/12346

ZP/12352

SMART 2

llo$¢ osob

Data

2.09

2.09

2.09

3.09

W formularzu widaé ilos¢ oséb potrzebnych na realizacje zlecenia. Rozpoczecie i zakonczenie zlecenia na danej linii SMART.

Kolor zielony oznacza zmniejszenie liczby potrzebnych pracownikéw

Kolor czerwony oznacza potrzebe zwiekszenia liczby pracownikéw na gniezdzie

Dane pobierane z operacji danego zlecenia i sumowane. Wartos$¢ z pola Minimalna ilo$¢ oséb na marszrucie

Rozpoczecie
8:02

10:01

12:10

14:05

Zakonczenie
10:00
12:00
14:10

22:00
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SMART 1

Materiaty
MM/123
MM/125

MM/130

Zasoby ludzkie
Zlecenie
ZP/12345
ZP/12346
ZP/12352

ZP/12355

Z-B-01-01
Z-B-01-08

Z-B-01-01

llo$¢ oséb

Rzeczpospolita

Polska

300
320

600

Data

2.09

2.09

3.09

3.09

R250
R250

R250

Rozpoczecie
8:01

10:10

7:00

14:01

(' Ministerstwo : i
U Aktywow Paristwowych Unie Europejska

Sfinansowane przez

NextGenerationEU

Zlecenia
2.09 10:00 ZP/12346 ZP/12345 10 2.09 8:.01
2.09 16:40 ZP/12348 ZP/12346 10 2.09 10:10
3.09 6:50 ZP/12352 ZP/12352 10 3.09 7:00
SCADA
Zakonczenie Maszyna Parametr Wartosé

10:00

12:08

14:00

18:00

Do ustalenia na podstawie danych z zaktadki SCADA

10:00
12:08

14:00
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SMART 2

Materiaty
Arkusz  Kod towaru llos¢
MM/124 Z-N-01-03 1800
MM/130 Z-P-03-14 600
MM/127 Z-N-01-03 1500
Zasoby ludzkie
Zlecenie llo$¢ oséb Data
ZP/12344 6 2.09
ZP/12345 6 2.09
ZP/12346 5 2.09
ZP/12352 8 3.09

Rzeczpospolita

Magazyn Data Godzina Zlecenie

R310 2.09
R351 2.09

R310 2.09

Rozpoczecie
8:02

10:01

12:10

14:05

(' Ministerstwo
4V Aktywow Panstwowych

10:10 ZP/12344
12:20 ZP/12345

14:05 ZP/12345

Zakonczenie
10:00
12:00
14:10

22:00

Sfinansowane przez
Unie Europejsk3
NextGenerationEU

Zlecenia

Zlecenie Operacja Data Rozpoczecie Zakonczenie
ZP/12344 20 2.09 8:02 9:00
ZP/12344 30 2.09 8:30 9:30
ZP/12344 40 2.09 9:03 10:00
ZP/12345 20 2.09 10:02 11:00
ZP/12345 30 2.09 10:30 11:30
ZP/12345 40 2.09 11:03 12:00

SCADA
Maszyna Parametr Wartosé

Do ustalenia na podstawie danych z zaktadki SCADA

10
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ADMINISTRACJA:

Dodaj nowy parametr+

Linia Maszyna Nazwa maszyny
Nazwa serwera

Przyktadowe wartosci dla pdl w dodawaniu parametru:

SMART 1
MVDFL20
Ttocznia 1
Machinel
Oilpressure
Cisnienie oleju
Parameters
Value

Tak

120

150

Tak
SQL_SCADA
SCADASMART1

Paramters

Rzeczpospolita

- Polska

~ Ministerstwo

T Aktywoéw Panstwowych

Edytuj parametr

SQL_ScadaMachine
Tabela

Sfinansowane przez
Unie Europejsk3

NextGenerationEU

Usun parametr

Parametr Nazwa parametru SQL_Parametr

Warto$¢ UwzgledniajMin/Max

linii

11
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SCADA

s
O~

Linia Maszyna Parametr Warto

Prezentacja danych wybranych parametréow i funkcji systemu SCADA wczytywanych z bazy SQL

12



