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Zatacznik nr 3 do Zapytania ofertowego
Wykaz raportow

Zamawiajacy: BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. zo.0.

Rodzaj
Nr J Nazwa raportu Zawartos¢ raportu Wartosé dodana
raportu
. . L Strategiczne zarzadzanie kosztami
. .. Koszt energii na zmiane, koszt energii miesieczny, N . -
1 Staty Raporty kosztéw energii .. i . ) energii i zwiekszenie rentownosci
zuzycie energii przez maszyny, analiza trendow. .
produkcji.
Wskaznik OEE [3*], ilo§¢ wyprodukowanych detali, _— .
Raport efektywnosci i wydajnosci ,,[ ] P . ’y ) Ocena ogolnej efektywnosci i
2 Staty . czasy przestojoéw, koszty produkcji, analiza trendow, L, ) .
produkcji wydajnosci procesow produkcyjnych.
tryb pracy (manualny/ automatyczny).
Lista detali niezgodnych na poszczegélnych etapach Ocena ogdélnej brakowosci
Raport brakowosci detali na . g y P i g’ y . P . g. : .
3 Staty rocesie produkcji, analiza trendéw, poréwnanie z wystepujacej na poszczegdlnych
P ' poprzednimi okresami. procesach.
Lista awarii, czas przestoju, czestotliwos¢ awarii, Analiza przyczyn awarii i zapobieganie
4 Staty Awaryjnos¢ maszyn . p . ) ¢ p. vezy . .p 8
podjete dziatania naprawcze [2*]. ich powtarzaniu sie.
Zapobieganie uszkodzeniom poprzez
Wykresy wibracji i temperatur Wibracje, temperatury, czas pracy, identyfikacja b . g ) 3 pob
5 Staty o , monitorowanie parametréw pracy
silnikow trendow, ewentualne alarmy. silhikéw
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Wyk tro P try elekt , dy), . . .
6 Staty ykresy parame'row 3 arame ry(? © .ryc.zne(mo.c.:e napiecia pra, y), czasy Wykrywanie anomalii i analiza zuzycia.
elektrycznych maszyn i urzadzen cykli, zuzycie energii, wykresy trendow.
2 Staty Harmonogram konserwagji Zestawienie zawieraja?ce urzadzer?.ia oraz czas Planowanie pracy doic. konserwacji
wymaganej konserwacji. urzadzen.
o . Ilos¢ wyprodukowanych detali, czas pracy linii, Monitorowanie efektywnosci pracy i
8 Stat Wyd L duk h
ay YERINOSE HAK PIOCHRCHITYS przestoje, wskaznik OEE [3*]. wprowadzanie biezacych usprawnien.
Raport detali niezgodnych (braki Identyfikacja i analiza przyczyn
P 'niezg y _( ) Ilo$¢ brakéw, parametry produkcji w momencie y I, 1| J 128 przy ?y , .
9 Staty wraz z parametrami . L powstawania brakdw, poprawa jakosci
. . powstania brakéw, id detalu. .
produkcyjnymi produkcji.
llos¢ rodukowanych detali, czas pracy linii, Monitorowanie efektywnosci pracy i
10 Staty Raport zmianowy produkcji b . y .. bracy Lo Y P .y .
przestoje, wskaznik OEE [3*]. wprowadzanie biezgcych usprawnien.
Planowanie produkcji na podstawie
11 Staty Ilo$¢ wykonanych cykli w czasie Ilos¢ wykonanych cykli, czas pracy linii, przestoje. rzeczywistych danych operacyjnych i
minimalizacja przestojow.
Lista btedéw/komunikatd Btedy maszyn, kod btedu, opis btedu, czas . L.
12 |Dynamiczny ! eaow Lt W edy Z¥ ) edu, opls btecd, cz Szybka reakcja na biezgce problemy.
alarmowych wystgpienia, status naprawy [2*].
Biezaca kontrola efektywnosci pracy i
) L Aktualny stan maszyn, wydajnosé, przestoje (rodzaj ? . . Y ) P . y
13 |Dynamiczny Stan maszyny na linii L podejmowanie szybkich decyzji
[2*]), czas pracy, dostepnos¢ maszyn. "
dotyczacych produkcji.
14 bvnamiczn Stan pracy maszyn w czasie Aktualny stan pracy maszyn, dostepnos¢, czasy Monitorowanie i zapewnienie ciggtosci
4 Y rzeczywistym przestojow, awarie dziatania systemow SCADA.
. 3 Planowanie dziatan wspierajacych
P tyw detal lnych
15 Dynamiczny Terminowos¢ produkciji rognozowany Sptyw detall z poszczegoinyc proces produkcyjny. Prognozowanie

procesow (data, godzina, id detalu)

sptywu detali na MWG.
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Wyjasnienia do zestawionej tabeli Wykazu Raportow:

1. Rodzaj Raportu
a) Staty-rozumiany jako Raport generowany automatycznie i cyklicznie w okreslonym interwale czasowym, przesytany w wiadomosci e-mail
na wskazane adresy e-mail
b) Dynamiczny - rozumiany jako Raport generowany recznie w danej chwili z mozliwoscig wskazania zakresu czasowego.

2. * Zawartos¢ Raportu:- uwzglednione ponizej dane w liczbie min 5 beda pobierane z informacji wprowadzanych w systemie SCADA przez
Operatorow, z dodatkowa mozliwoscia pobierania niniejszych danych z zewnetrznego systemu bezposrednio z tabel SQL, np.:
a) Rodzaj przestoju (wystepuje 1 raz w zestawieniu)
b) Podjete dziatania naprawcze (wystepuje 1 raz w zestawieniu)
c) Status naprawy (wystepuje 1 raz w zestawieniu)
d) Status specjalny 1
e) Status specjalny 2

3. *Wskaznik OEE (wystepuje 3 razy w zestawieniu) — rozumiany jako bardzo prosto wyliczany wskaznik nie majgcy nic wspdlnego z OEE/MES,
uzywany do oceny efektywnos$ci maszyn i proceséw produkcyjnych, gdzie iloczynem wyliczenia sg trzy sktadowe:
a) Dostepnosg, tj. (rzeczywisty czas pracy / planowany czas pracy) * 100%,
b) Wydajnosé, tj. (ilos¢ wyprodukowanych detali / maksymalna mozliwa ilosé wyprodukowanych detali) * 100%
c) Jakosé, tj. (liczba dobrych detali / catkowita liczba wyprodukowanych detali) * 100%
Przyjety wzér OEE: Dostepnos$é x Wydajnos$é x Jakosé



