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ZAPYTANIE OFERTOWE
I. ZAMAWIAJACY

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.o.
ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hg.bas.pol.pl

IL. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
1. Przedmiotem zapytania/zamdwienia jest:

zakup, dostawa, montaz i uruchomienie fabrycznie nowych urzadzen skladajacych si¢
na stanowisko w postaci: Zautomatyzowanej celi do giecia (1 zestaw urzadzen), w sklad
ktorej wejda:

- Robot manipulujacy — 1 kpl.,

- Prasa hydrauliczna do gi¢cia - 1 kpl.;

- Automatyczny system wymiany narzedzi z magazynem 1 kpl. (wraz z narz¢dziami do
giecia),

- Kabina/Obudowa bezpieczenstwa — 1 kpl.,

- Oprogramowanie celi gnacej — 1 kpl.

Calo$¢ zgodnie z parametrami i warunkami realizacji zamowienia okreslonymi w
tresci niniejszego Zapytania ofertowego.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia (cechy/parametry):
zakup, dostawa, montaz i uruchomienie fabrycznie nowych urzadzen skladajacych si¢
na stanowisko w postaci Zautomatyzowanej celi do giecia (1 zestaw urzadzen jak
nizej): w sklad ktorej wejda:
A) Robot manipulujacy — 1 kpl.,
B) Prasa hydrauliczna do giecia - 1 kpl.;
C) Automatyczny system wymiany narzedzi z magazynem 1 kpl. (wraz z narzedziami
do giecia),
D) Kabina/Obudowa bezpieczenstwa — 1 kpl.,
E) Oprogramowanie celi gnacej — 1 kpl.

Cechyv/parametry zamowienia:

Ad. A Robot manipulujacy — 1 kpl.

Parametry:

- robot manipulujacy z zintegrowanym optycznym czujnikiem do wykrywania konturéw i
wysokosci stosu materiatu;
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- mozliwo$¢ automatycznego pobierania detali z palet oraz manipulowania wraz z
automatycznym realizowaniem procesu gigcia;

- zintegrowana waga w robocie manipulujagcym w celu weryfikacji pobrania podwdjnego
materiatu;

- konsola do automatycznej wymiany chwytakow — miejsce na min 3 chwytaki;

- Mozliwo$¢ manipulowania detalami o wymiarach min. 1500 x 3000 mm;

- min. grubo$¢ obrabianego materiatu 0,8 mm;

- minimalny udzwig 50 kg;

- w zestawie chwytak cegowy do obstugi detali do 400 x 500 mm;

- chwytak ssawkowy uniwersalny z min. 4 ramionami z zakresem regulacji od min. 140
x140mm do min. 240 x 240 mm z no$noscig min. 5 kg i mozliwosciag manipulowania
detalami do 700 x 700 mm;

- chwytak ssawkowy uniwersalny z min. 8 regulowanymi ramionami z zakresem regulacji
od min. 500 x 320 mm do min.1100 x 550 mm, no$nos¢ min. 50kg, maksymalny rozmiar
manipulowanego detalu min. 1500 x1000 mm;

- Zestaw do budowy chwytakow (materiat na 3 chwytaki);

- Sprzgglto do budowy chwytakéw wieloobiegowych (mozliwo$¢ sterowania pojedynczymi
ssawkami);

- mozliwo$¢ pobierania przygotowek detali bezposrednio ze stosu z palety;

- mozliwo$¢ odkladania gotowych detali na palet¢ lub na podajnik tasmowy.

Ad. B Prasa hydrauliczna — 1 kpl.

Parametry:

- maksymalna sita nacisku 175 T;

- dhugos¢ linii giecia min. 3000 mm ;

- otwarcie min. 600 mm,;

- skok min. 440 mm;

- predkos¢ dobiegowa min. 220 mm/s;

- predkos¢ robocza min. 10 mm/s;

- predkos¢ powrotna min. 220 mm/s;

- mozliwo$¢ skosnego pozycjonowania belki gnacej w zakresie +/-10 mm;

- doktadnos¢ pozycjonowania w osi Y min. 0,005 mm;

- wolny otwor przelotowy (bez korpusu) min.2600 mm;

- konstrukcja w formie ramy C;

- klinowy kompensator ugie¢ (bombierung) sterowany numerycznie;

- hartowane hydrauliczne mocowanie narzedzi dolnych i gérnych;

- mozliwo$¢ pracy manualnej poprzez obstuge przyciskiem noznym,;

- 6¢cio osiowy zderzak tylny;

- zakres bazowania w osi X min. 800 mm;

- predkos¢ przemieszczania si¢ zderzakéw w osi X min. 1700 mm/s;

- doktadnos¢ pozycjonowania zderzakéw w osi X min. 0,04 mm;

- bezstopniowy mechanizm przesuwania narz¢dzia dolnego (belki dolnej) w osi X sterowany
numerycznie;

- laserowy system kontroli kata gigcia z doktadno$cig pomiaru min. +/-0,3°. Pomiar ma by¢
dokonywany dla min. dowolnych 3 punktéw pomiarowych na linii gigcia;

- listwa LED zintegrowana w mocowaniu narzedzi goérnych, ktéra optycznie wyswietla, w
jakich pozycjach nalezy uzbroi¢ narzg¢dzia;

- o$wietlenie obszaru roboczego z przodu i we wnetrzu maszyny;

- serwohydrauliczny, 4 cylidrowy naped belki gnace;;

- zintegrowana stacja do przechwytu obrabianych detali podczas gigcia.
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Ad. C Automatyczny system wymiany narzedzi z magazynem — 1 kpl.
Parametry:

- automatyczny zatadunek narzedzi niezalezny od robota manipulujacego;
- automatyczne przygotowanie i zatladunek narzedzi do prasy;

- magazyn na min. 60m narzg¢dzi gornych (stempli);

- magazyn na min. 60m narz¢dzi dolnych (matryc);

- zadaszenie chronigce narzedzia przed zakurzeniem;

- mozliwo$¢ automatycznej zmiany orientacji narz¢dzi;

oraz z kompletem narze¢dzi do giecia:

- komplet narzgdzi hartowanych

- mocowanie narzgdzi dopasowane do prasy hydraulicznej z punkt B i automatycznego
systemu magazynowania z punktu C

Parametry narzedzi:

Matryce:
Dla wszystkich zestawow matryc sekcjonowanie pozwalajace na uzyskanie narzedzia o

dhugosci catkowitej segmentowanych sekcji min. 3000 mm, w sktad ktérego ma zachodzi¢:
- min 2000mm (segmenty min 500 mm x 4 szt)

- min 1000mm (sekcje dzielne na min. 12 segmentoéw o dlugosciach w wielokrotnosci Smm,
z czego najmniejszy maks 20 mm.

R- promien roboczy matrycy
H- wysokos$¢ robocza matrycy [mm]
W- Gleboko$¢ matrycy [mm]

- 1 zestaw matryc V6-30° (V6-30° R2 H100 W12)

- 1 zestaw matryc V6-86° (V6-86° R2 H100 W12)

- 1 zestaw matryc V8-30° (V8-30° R3 H100 W16)

- 1 zestaw matryc V8-86° (V8-86° R3 H100 W16)

- 1 zestaw matryc V10-30° (V10-30° R2,5 H100 W20)

- 1 zestaw matryc V12-30° (V12-30° R2 H100 W17)

- 1 zestaw matryc V12-86° (V12-86° R3 H100 W20)

- 1 zestaw matryc V16-30° (V16-30 R3,5 H100 W30)

- 1 zestaw matryc V16-86° (V16-86 R3 H100 W25)

- 1 zestaw matryc V12-30° do falcowania (V12-30 R3 H100 W25)
- 1 zestaw matryc V16-30° do falcowania (V16-30 R3,5 H100 W30)

Stemple:
Dla wszystkich zestawow stempli sekcjonowanie pozwalajace na uzyskanie narze¢dzia o

dhugosci catkowitej segmentowanych sekcji min. 3000 mm, w sktad ktérego ma zachodzi¢:
- min 2000mm (segmenty min 500 mm x 4 szt)

- min 1000mm (sekcje dzielne na min 12 segmentéw o dtugosciach w wielokrotnosci Smm,
z czego najmniejszy maks 20 mm.

- w kazdym zestawie dwa stemple krancowe (prawe/lewe) o dlugosci min 100mm kazdy

- 2 zestawy stempli prostych (linia nacisku zblizona do geometrii stempla)

min. 3000mm sekcjonowanych
Wys. robocza: min 250 mm, dt. obsady min. 3000, promien gigcia: R1
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- 1 zestaw stempli hakowych (linia nacisku odsunigta wzglgdem geometrii stempla)
min. 3000mm sekcjonowanych
Wys. robocza: min 250 mm, d}. obsady min. 3000, promien gigcia: R3

- 3 zestawy stempli hakowych (linia nacisku odsunigta wzgledem geometrii stempla)
min. 3000mm sekcjonowanych
Wys. robocza: min 250mm, gt: dt. obsady min. 3000, promien gigcia: R1

- 1 zestaw stempli prostych do falcowania min. 3000mm sekcjonowanych
Wys. robocza: min 250mm, di. obsady min. 3000, promien gigcia: R1

- 1 zestaw stempli prostych (linia nacisku zblizona do geometrii stempla) min. 1000 mm
sekcjonowanych
Wys. robocza: min 250mm, gt: dt. obsady min. 1000, promien gigcia: R1

Adaptery:
Dla adapterow sekcjonowanie pozwalajace na uzyskanie narzedzia o dlugosci catkowitej

segmentowanych sekcji min. 1000mm

- 1 zestaw adapterow do stempli, sekcjonowanych min 1000mm, z czego najmniejszy
segment nie mniejszy niz 100mm
Wys. robocza: min 150mm, dt. obsady min. 1000mm, promien gi¢cia: R1

Ad. D Kabina/Obudowa bezpieczenstwa — 1 kpl.

Parametry:

- maksymalne wymiary obudowy celi 15000 x 8500 [mm];

- dostep do wnetrza kabiny od przodu poprzez drzwi rozsuwane min. 2szt. — minimalne
otwarcie 5000 [mm];

- dodatkowe drzwi dostepowe boczne;

- tor jezdny dla robota manipulujgcego min. 11500 mm umozliwiajacy pobieranie i
odktadanie detali z przygotowanych palet;

- przenos$nik tasmowy do roztadunku umozliwiajacy odbidr detali po gigciu przez operatora
z zewnatrz szer. min 1000 mm x 4500 mm;

- stacja do zatadunku detali drobnych o gabarytach maks. 400 x 500 mm na min. 2 stosy;

- drugi stot do stacji do zatadunku drobnych detali o gabarycie maks. 400 x 500 mm poza
cela;

- mozliwo$¢ umieszczenia min. 7 palet o wymiarach 800 x1200 mm we wngtrzu celi z
ktérych robot manipulujacy bedzie mogt pobiera¢/odklada¢ detale przeznaczone do gigcia.

Ad. E Oprogramowanie celi gngcej — 1 kpl.
Parametry:

- mozliwo$¢ programowania offline;

- cate stanowisko programowane z tego samego, jednego oprogramowania tj. jedna
platforma programowania dla:

- prasy krawedziowe;j

- strefy zaladunku formatek

- robota manipulujacego

- systemu automatycznej wymiany narzg¢dzi

- konsoli wymiany chwytakow

- strefy roztadunku formatek
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Wymagania dla urzadzen wskazanych powyzej:

- winny posiada¢ interfejs komunikacji do przekazywania/wysylania
parametrow/danych do oprogramowania typu Scada* lub rownowaznego;

- winny posiada¢ deklaracja zgodnosci CE;

- winny umozliwi¢ komunikacj¢ poprzez protokoly komunikacyjne (sterowniki PLC
lub ré6wnowazne*) ktore pozwola na jej wspolprace w ramach funkcji M2M (machine
to machine) z robotem przemyslowym, planowanym do zakupu i wdrazanym w ramach
odre¢bnego zamowienia przez Zamawiajacego.

3. Montaz i uruchomienie urzadzenia:
Zamawiajacy odpowiada:

- za doprowadzenie medidw: zasilanie, sprezone powietrze, woda z sieci lub
demineralizowana,
- roztadunek, transport wewngtrzny i ustawienie maszyny w miejscu przeznaczenia;

Wykonawca zamowienia (oferent) winien zapewnic:

- Odbior urzadzenia - personel z ramienia Wykonawcy zamowienia wykona testy
rozruchowe ww. urzadzen. Jednodniowy odbior koncowy odbedzie si¢ w miejscu instalacji
urzadzenia u Zamawiajacego 1 zakonczy si¢ protokotem odbioru potwierdzajacym zatozenia
dokumentacji technicznej wyspecyfikowanej przez Zamawiajacego.

Odbidr odbywa si¢ w warunkach eksploatacji na detalach Zamawiajacego.

Po pozytywnym odbiorze koncowym urzadzenia stanowigce przedmiot zamowienia moga
zosta¢ wlaczone do eksploatacji.

Po wykonaniu testow rozruchowych, wykonane zostang weryfikacje oraz testy odbioru i
uruchomienia ww. urzadzen polegajace na:

1) Weryfikacji kompletnosci dostawy przedmiotu zamowienia;

2) Tescie sprawdzenia petnej funkcjonalnosci wszystkich elementéw i funkcji ww.
Urzadzen;

3) 8 godzinnym tescie produkcyjnym dla potwierdzenia mozliwosci zakupionych
urzadzen poprzez przeprowadzenie 8 h testu produkcyjnego na wyrobach
Zamawiajacego.

Wykonawca zamowienia w cenie ofertowej musi obligatoryjnie zapewni¢ oprdcz dostawy 1
montazu ww. urzadzen réwniez:

- Instruktaz techniczny personelu Zamawiajacego z funkcjonalnosci i obstugi ww. urzadzen
zakonczony protokotem umozliwiajacym podjecie eksploatacji urzadzen;

- Pakowanie i transport ww. urzadzen do zaktadu Zamawiajacego.
Odbior odbywa si¢ w warunkach eksploatacji na detalach Zamawiajacego.
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Zastosowanie:

Zakup niezbedny celem nadania cech plastycznych/ksztattow potfabrykatom tj. obudowom
z aluminium o wymiarach 731 mm x 696 mm za pomocg celi do gigcia wyposazonej w pras¢
hydrauliczng wraz z robotem manipuljacym. Robot automatycznie pobierze detal z palety 1
zrealizuje proces gigcia na prasie, nastgpnie odtozy w okre§lone miejsce.

4. Urzadzenia okreslone jak wyzej winny:

e by¢ nowe, sprawne i odpowiada¢ co do jakoSci, wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania, by¢ wolne od wad
fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie obciazone prawem osob trzecich;

e posiadac¢ gwarancj¢ producenta minimum 24 miesiace.

Warunki transportu ww. urzadzenia do siedziby Zamawiajacego winny by¢ zgodne z
wytycznymi technicznymi i technologicznymi danego producenta. Wykonawca
zamowienia zabezpiecza transportowane urzadzenie we wlasnym zakresie i jest w pelni
odpowiedzialny za jako$¢ przewozu. Sprzet/urzadzenie nalezy jak wyzej winno
przewozi¢ si¢ krytymi Srodkami transportowymi, nalezy je zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Przy zaladunku i wyladunku oraz
przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowiazujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania takich Srodkow transportowych, ktore nie wplyng niekorzystnie na jakos¢
i wlasciwos¢ przewozonych ww. sprzetow. Przy ruchu po drogach publicznych srodki
transportowe musza spelnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

*Wszedzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamowienia powolane sg normy, aprobaty,
specyfikacje techniczne i systemy odniesienia lub procesy technologiczne, badZz wskazane
sa znaki towarowe, patenty lub zrédto pochodzenia, postanowienia te nalezy odczytywac
jako przyktadowe, a wykonawca ma kazdorazowo prawo zastosowania rozwigzania
réwnowaznego, tj. materiatow, rozwigzan technologicznych, ktére majg te same cechy
funkcjonalne oraz jakosciowe co wskazane w zapytaniu ofertowym konkretne z nazwy,
pochodzenia lub charakteru procesu produkcji materiaty lub rozwigzania technologiczne.
Jako$¢ zastosowanych rozwigzanh roéwnowaznych nie moze by¢ gorsza od jakosci
okreslonych w dokumentacji produktu lub rozwigzania technologicznego.

Kod CPV:

- 42000000-6 Maszyny przemystowe

- 42636100-4 Prasy hydrauliczne

- 42638000-7 Centra obrobkowe do obrébki metalu

- 42997300-4 Roboty przemystowe

- 42900000-5 Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia

- 42990000-2 Rozne maszyny specjalnego zastosowania

- 44510000-8 Narzedzia

- 48900000-7 - Rozne pakiety oprogramowania i systemy komputerowe

Miejsce dostawy przedmiotu zamowienia:

Zaktad produkcyjny Zamawiajacego tj.:

ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

- wedlug szczegolowych wskazan Zamawiajacego.
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III. OCENA OFERT

Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryteria:

1.

str. 7

CENA BRUTTO wykonania zamowienia: maksymalnie 100 pkt.

Punktacja za oczekiwane wynagrodzenie brutto zostanie obliczona zgodnie z
nastepujacym

wzorem:

najnizsza oferta cenowa: P1 = 100 pkt.,

kolejne oferty cenowe: Pn = [100 pkt. — 10 x (Cn/C1)]

gdzie:

CI1 - warto$¢ najnizszej oferty,

Cn - wartosci kolejnych ofert.

Suma punktow bedzie liczona wedtug wzoru: O =C

gdzie:
O — Ocena
C —Cena

SERWIS - dostepnos¢ serwisu oraz czas reakcji na awarie: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za oczekiwanie odno$nie reakcji na usuwanie awarii:

e 30 pkt. za podjecie zdalnej interwencji w ciggu 4 godz. od formalnego
zgloszenia awarii w dni robocze, a w przypadku konieczno$ci przyjazdu
serwisanta przystgpienie do naprawy w ciaggu 24 godz. od formalnego zgloszenia
awarii w dni robocze,

e 50 pkt. za usunigcie awarii niewymagajacych czgsci zamiennych max w ciggu
dwoch dni roboczych, a dla awarii wymagajacych czgéci zamiennych max w
ciggu 10 dni roboczych od formalnego zgtoszenia awarii,

e 20 pkt. za gwarancj¢ dostepnos$ci czg¢sci zamiennych przez min. 10 lat od daty
instalacji.

Termin dostawy (rozumiany jako termin realizacji/wykonania calo$ci zaméwienia
okreslonego w niniejszym Zapytaniu ofertowym): maksymalnie 100 pkt.

Punktacja zostanie przyznana za zrealizowanie zamOwienia w terminie krotszym niz
okreslony w pkt. IV.7 Zapytania ofertowego tj. do 30.12.2024 r., w ktéorym wskazany
zostal maksymalny termin realizacji zamowienia.

Jednocze$nie dodatkowe punkty zostang przyznane w sytuacji gdy Oferent wskaze
krotszy termin realizacji zamowienia tj.:

e Oferta z najkrotszym terminem realizacji zamoéwienia krotszym o co najmnie;j
30 dni od maksymalnego (wskazanego powyzej): 100 pkt.

e Kolejne oferta po minus 20 pkt. za kazdy miesigc realizacji zamdwienia poznie;j
niz oferta z najkrotszym terminem.

Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumie¢ termin
realizacji/wykonania calo$ci zamoéwienia okreSlonego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym tzn. dostawe¢ wraz z montazem i uruchomieniem calo$ci przedmiotu
zamoOwienia zgodnie z opisem z niniejszego Zapytania ofertowego.

Jednocze$nie Zamawiajac wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynnos$ci bedzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w skladanych ofertach
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winno obejmowac wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktorych wykonanie bedzie
niezb¢dne, aby przedmiotowy protokot odbioru zostal podpisany przez Zamawiajacego.

OCENA LACZNA - max 300 pkt.

IV. DODATKOWE INFORMACJE

1. W ofercie nalezy wskaza¢ cen¢ laczna netto i brutto przedmiotu zamowienia
okreslonego w pkt. I1.2. Zapytania ofertowego.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w PLN lub w walucie obcej, gdzie kurs
przeliczenia ofert wyrazonych w walucie obcej zostanie okreslony na dzien
28.05.2024 r. tj. ostatni dzien skladania ofert (przyjmuje si¢ Sredni kurs NBP — tabela
A).

2. Cena oferty (wykonania przedmiotowego zamowienia) winna zawiera¢ wszelkie
wydatki/koszty niezbedne do calosciowego wykonania zamowienia stanowiacego
przedmiot Zapytania ofertowego (zakup, dostawe, montaz i uruchomienie urzadzen
stanowigcych przedmiot zamowienia, instruktaz techniczny personelu zamawiajacego z
obstugi urzadzen, pakowanie i transport urzadzen do zakladu Zamawiajacego),
z uwzglednieniem podatku od towarow i uslug VAT.

3. ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA  SKYADANIE  WYLACZNIE  OFERT
CALOSCIOWYCH obejmujacych calo§¢ przedmiotu zaméwienia i spelniajacych
wszystkie pozycje parametrowe i ilosciowe ujete w specyfikacji z pkt. I1.2 niniejszego
Zapytania, w przeciwnym przypadku oferty zostana uznane za nieckompletne i nie beda
podlegaé rozpatrzeniu. Nie dopuszcza si¢ skladania ofert cz¢sciowych tj. oferta musi
obejmowac dostawe calego zakresu rzeczowego o wskazanych parametrach, zgodnie z
trescia Zapytania ofertowego z pkt. II.

4. Oferta POD _RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zosta¢ sporzadzona w jezyku
polskim.
5. Termin skladania ofert: do 28.05.2024 r.

6. Termin zwiazania oferta: do 21.06.2024 r.
7. Termin wykonania zamowienia: do 30.12.2024 r.

Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumie¢ termin
realizacji/wykonania cato$ci zaméwienia okreslonego w Zapytaniu ofertowym tzn. dostawe
wraz z montazem i uruchomieniem cato$ci przedmiotu zamowienia zgodnie z opisem z
niniejszego Zapytania ofertowego.

Jednoczesnie Zamawiajac wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynnosci bedzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w sktadanych ofertach winno
obejmowac wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktérych wykonanie bedzie niezbedne, aby
przedmiotowy protokét odbioru zostat podpisany przez Zamawiajacego.

Zamawiajgcy zwraca rowniez uwage, ze w tresci ww. Zapytania ofertowego w pkt. III
Kryterium ,,Termin dostawy” jest spojny z zapisami Zapytania z pkt. IV pkt. 7, ktore okresla
graniczny Termin wykonania zamowienia jako do 30.12.2024 r.

8. Oferty nalezy zlozy¢ w firmie:
BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.o.
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ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

osobiscie (wplyw do 28.05.2024 r.) lub droga pocztowa (wptyw do 28.05.2024 r.) lub
e-mailem na adres: m.kwasinski@hq.bas.pol.pl (wplyw do 28.05.2024 r.).

Oferty osobiscie lub listownie nalezy kierowa¢ na adres:

ul. Lochowska 69, 86-005 Biale Blota

Dodatkowych informacji udziela p. Michat Kwasinski

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hg.bas.pol.pl

Tres¢ oferty musi odpowiada¢ tresci Zapytania ofertowego POD RYGOREM
NIEWAZNOSCI tzn. w ofercie winno znalez¢ si¢ odniesienie do wszystkich pozycji,
opisow i warunkow okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

Dodatkowo do oferty winno zosta¢ przedlozone:

- Oswiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego oraz

- szczeglolowa specyfikacja przedmiotu zamowienia oraz wizualizacje poszczegolnych
urzadzen skladowych Zautomatyzowanej celi do gi¢ecia w sklad ktorej tj.: Robota
manipulujacego — 1 kpl., Prasy hydraulicznej do giecia - 1 kpl.; Automatycznego systemu
wymiany narzedzi z magazynem 1 kpl. (wraz z narzedziami do gi¢cia), Kabiny/Obudowy
bezpieczenstwa — 1 kpl.

9. Oferta POD RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zawieraé¢ w tresci :

- termin jej waznosci tj. co najmniej do 21.06.2024 r.;

- oSwiadczenie/deklaracj¢ Oferenta o wykonaniu calosci zamowienia (wskazanego w pkt.
I1.2 Zapytania), w terminach okreslonych w Zapytaniu ofertowym tj. maksymalnie do
30.12.2024 r. lub zgodnie z proponowanym terminem przez Oferenta;

- odniesienie si¢ do wszystkich kryteriow okreslonych w pkt. III Zapytania ofertowego;

- oswiadczenie, iz oferowane urzadzenia skladajace si¢ na przedmiot zamowienia sa nowe,
sprawne i odpowiadaja co do jakosci, wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania, sa wolne od wad fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie
s3 obciazone prawem o0so6b trzecich;

- szczeglOlowa specyfikacje przedmiotu zamowienia okreslonego w pkt. 1.2 Zapytania
oraz jego zdjecia;

- oSwiadczenie, ze oferowane urzadzenia posiadaja gwarancj¢ producenta minimum 24
miesiecy;

- Oswiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego na wzorze stanowiacym zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

10. Oferty nieckompletne nie beda rozpatrywane.

11. Oferty zlozone i nie zawierajace elementow okre§lonych jak wyzej, nie wypetnione w
cato$ci, nie zawierajace podpisdw osoby/oséb uprawnionej do reprezentowania oferenta
(zgodne z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego pelnomocnictwa, ktore
w takim przypadku nalezy réwniez zalaczy¢) i nie zawierajace zalacznika w postaci
o$wiadczenia o braku powigzan podpisanego przez osoby uprawnione do reprezentowania
oferenta zgodne 2z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego
pelnomocnictwa, ktore w takim przypadku nalezy rowniez zalaczy¢) oraz specyfikacji,
wizualizacji 1 zdje¢ przedmiotu zamoéwienia (poszczegoélnych urzadzen i sprzetow
stanowigcych przedmiot zamowienia, okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania), beda odrzucane
z przyczyn formalnych.
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W  konkursie ofert wygrywa zlozona oferta, spelniajaca warunki formalne
dopuszczajace do udzialu w postepowaniu ofertowym (zawierajace wszelkie
wymienione powyzej elementy i zalaczniki) oraz uzyskujaca najwi¢ksza liczbe¢ laczna
punktow w kryteriach oceny.

. Do niniejszego postepowania nie maja zastosowania przepisy ustawy z dnia 29

stycznia 2004 roku — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2015, poz. 2164 z pdzn.
zm.).

. Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty

czy wydatki poniesione przez oferentow w zwiazku z przygotowaniem i
dostarczeniem oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadawania oferentom pytan w zakresie
parametrow przedmiotu zamoOwienia okreslonego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym, zmian calosci lub czeSci zapytania ofertowego na kazdym etapie
postepowania ofertowego.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym jego
etapie bez podania przyczyny.

Oferty niekompletne nie b¢da rozpatrywane.

Wykluczenia:

Oferta danego oferenta zostanie odrzucona z udziatu w niniejszym postepowaniu:

a) w przypadku niespelniania warunkow udziatu w postepowaniu;

b) w przypadku niezgodnosci oferty z niniejszym zapytaniem;

c) w przypadku powigzania oferenta z Zamawiajacym osobowo lub kapitalowo, gdzie
przestanki powigzania zostaly wyjasnione w tresci Zafacznika nr 1 do Zapytania
ofertowego.

Okreslenie warunkow istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania ofertowego na wybor dostawcy przedmiotowego zamowienia.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ istotnych zmian zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru oferty, w nastepujacych okolicznos$ciach:
-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Zamawiajacego, w tym spowodowanych
sytuacja finansowa, zdolno$ciami ptatniczymi i innymi czynnikami, ktére nie byly
mozliwe do przewidzenia w chwili zawarcia umowy;

-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Wykonawcy, ktore nie byly mozliwe do
przewidzenia w chwili zawarcia umowy;

-innymi zdarzeniami niezaleznymi od Wykonawcy i Zamawiajacego, w tym zagrozeniem
epidemiologicznym, zagrozeniem konfliktem zbrojnym/wojennym i innymi zdarzeniami
zewngtrznymi, ktoérych nie mozna bylo przewidzie¢, zapobiec, uniknaé lub tez
unieszkodliwi¢, w tym zdarzeniami stanowigcymi sit¢ wyzsza, uniemozliwiajacymi
wykonanie przedmiotu umowy lub jej czesci zgodnie z zapytaniem ofertowy. Zdarzenie
skutkujace wystapieniem sity wyzszej nie moze by¢ zawinione przez zadng ze stron;
-mozliwosci zastosowania nowszych i korzystniejszych dla Zamawiajacego rozwigzan
technicznych itp. w zakresie przedmiotu zamowienia niz te istniejace w chwili
przeprowadzenia i zakonczenia postepowania ofertowego celem wylonienia wykonawcy
przedmiotu zamowienia.

Zmiany powyzsze nie moga wptywac na zwigkszenie ceny realizacji zamowienia przyjetej
przez Zamawiajacego w wyniku rozstrzygnigcia przedmiotowego postgpowania
ofertowego.

Zalacznik nr 1 Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitalowych z
Zamawiajacym
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