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ZAPYTANIE OFERTOWE
I.ZAMAWIAJACY

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.0.
ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hq.bas.pol.pl

II. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
1. Przedmiotem zapytania/zamoéwienia jest:

- zakup, dostawa, montaz, integracja i uruchomienie fabrycznie nowych urzadzen w
postaci:

A) Pras hydraulicznych — 3 komplety;

Calos¢ zgodnie z parametrami i warunkami realizacji zamowienia okreslonymi w tresci
niniejszego Zapytania ofertowego z dn. 12.06.2024 r.

2. Opis przedmiotu zamowienia (cechy/parametry) - zakup, dostawa, montaz, integracja i
uruchomienie fabrycznie nowych urzadzen wedlug parametréw i w podziale jak nizej.

A) Prasy hydrauliczne — 3 komplety
Al) Prasa Hydrauliczna — 1 komplet

Cechy/parametry zamowienia:

Prasa
e Maksymalna sita nacisku min 2500 kN
e Sila nacisku suwaka regulowana w zakresie od 125 do 2500 kN
e Minimalny skok suwaka 800 mm
e Sila otwierania min. 200kN
Predkosci suwaka w ruchu roboczym w zaleznos$ci od obcigzenia min. 15-50 mm/s
Mozliwo$¢ regulacji sity ttoczenia w zalezno$ci od etapu ttoczenia
o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie réznych poziomow sity dla roznych faz
ttoczenia w trakcie ruchu roboczego,
e Predkos¢ ruchu suwaka w dot (dobieg) — min 600 mm/s
e Predkos¢ ruchu suwaka w gore (powr6t) — min 600 mm/s
e Otwarcie prasy (max. odlegto$¢ od stotu prasy do suwaka) — min.1200 mm
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e Mozliwos¢ programowania czasu i sity docisku suwaka koncowego etapu tloczenia -
docisku

o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie indywidualnej wartosci czasowej dla
koncowego cyklu tloczenia, czyli czasu, w ktorym suwak pozostaje w
maksymalnym potozeniu dociskajagcym materiat do narzedzia. To pozwoli na
precyzyjne dostosowanie czasu trwania tego Krytycznego etapu procesu do
wymagan produkcji oraz materiatu wyjsciowego.

o Prasa powinna umozliwia¢ programowanie sity docisku suwaka w koncowym
etapie ttoczenia. Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie poziomu sity docisku,
ktéry bedzie stosowany podczas ostatniego cyklu tloczenia, zapewniajac
optymalne formowanie materiatu w narzedziu. Moze to by¢ istotne szczegdlnie
w przypadku materialow o réznej elastycznos$ci czy wyrobow wymagajacych
szczegblnego nacisku w tym etapie.

e Kontrola ci$nienia tloczenia — w momencie wykrycia zwigkszenia zaprogramowanej
sity nacisku wymaganej do operacji ttoczenia (w przypadku podania dwoch detale do
operacji (sklejone detale)) — prasa powinna przerwaé¢ proces w celu zabezpieczenia
przed potencjalnym uszkodzeniem umieszczonych w prasie narzedzi

e Wymiary plyty stolu prasy: min. 1400mm x 1200mm. Konstrukcja umozliwiajaca
wykorzystanie 100% powierzchni ptyty przez uzytkownika.

e  Wymiary plyty suwaka prasy : min. 1400mm x 1200mm. Konstrukcja umozliwiajaca
wykorzystanie 100% powierzchni ptyty przez uzytkownika.

e  Wymiary rowkow teowych w ptycie stotu i suwaku zgodnie z DIN 650 (min.22 mm -
rozstaw 150 mm)

o  Wysokos¢ stotu roboczego od posadzki: max. 1000 mm

e Maksymalna wysoko$¢ prasy od posadzki 5200 mm wraz ostonami, osprzetem i
urzadzeniami peryferyjnymi

e Maksymalna szeroko$¢ prasy na podlozu 2460 mm wraz ostonami, osprzetem i
urzadzeniami peryferyjnymi

e Maksymalna glebokos¢ prasy na podltozu 1600 mm wraz ostonami, osprzgtem i
urzadzeniami peryferyjnymi

e Otwarcie boczne z obu stron min. 1000mm

Na wyposazeniu Prasy winny znajdowac si¢ integralne elementy takie jak:
Poduszka ciagowa (dolny wyrzutnik prasy)

e Sila nacisku suwaka poduszki w stole prasy — regulowana w zakresie min. 62,5 — 1250
kN
e Mozliwos¢ regulacji sity ttoczenia w zaleznosci od etapu ttoczenia
o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie réznych poziomow sity dla réznych faz
ttoczenia w trakcie ruchu roboczego.
e Predkos¢ wysuwu suwaka poduszki w stole prasy — min 80 mm/s
e Skok suwaka poduszki w stole prasy — regulowany w zakresie 0 — 300 mm
e Powierzchnia ptyty suwaka poduszki hydraulicznej (poduszki ciggowej) min. 1200mm
X 900mm
e Mozliwos¢ zaprogramowania ruch suwaka poduszki w stosunku do suwaka gltownego

o Mozliwos¢ synchronicznego powrotu suwaka poduszki i gtdwnego suwaka w
jednym momencie,

o Mozliwos¢ zatrzymania suwaka poduszki w wybranym potozeniu do czasu, gdy
suwak gléwny osiggnie gorne potozenie, a nastepnie automatycznego powrotu
poduszki.

e Min 8 szpilek o srednicy min 40mm, dtugosci umozliwiajacej osiagniecie skoku 300mm
do podtrzymania poduszki w zestawie, stal narzedziowa hartowana HRC>62
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Gorny wyrzutnik

Sita nacisku wyrzutnika — min. 70kN
Skok wyrzutnika min. 300

Komunikacja

prasa winna zapewni¢ komunikacj¢ poprzez protokoty komunikacyjne (sterowniki PLC
lub réwnowazne*) ktore pozwola na jej wspotpracg w ramach funkcji M2M (machine
to machine) z robotem przemystowym, planowanym do zakupu i wdrazanym w ramach
odrebnego zamoéwienia przez Zamawiajacego

prasa winna posiada¢ interfejs komunikacyjny do wysytania danych do
oprogramowania typu SCADA* lub rownowaznego

Wykonawca zamowienia winien w cenie realizacji zamowienia dokona¢ integracji
komunikacji ww. prasy z pozostaltymi dwoma prasami stanowigcymi przedmiot
niniejszego zamowienia oraz robotem przemystowym zakupionym przez
Zamawiajacego w ramach odrebnego zamowienia.

Wymagania w zakresie monitorowania parametrow prasy:

stan przycisku awaryjnego

stan oston fotoelektrycznych

tryb pracy prasy

obecnos¢ alarmow

przewidywany termin wymiany oleju
niski poziom oleju

zatkany filtr gtowny

czas cyklu maszyny

licznik cze$¢ wyprodukowanych

liczba przepracowanych godzin

pozycja chwilowa suwaka i poduszki
maksymalne i minimalne ci$nienie osi gornej i dolnej w fazie tloczenia
chwilowe ci$nienie pompy glowne;j
chwilowe ci$nienie pompy pomocnicze;j
chwilowe ci$nienie w gtownym cylindrze
temperatura oleju

Wymagania techniczne

Korpus prasy monolityczny w konstrukcji 4ro kolumnowej,

Doktadnos¢ prasy (pozycjonowania suwaka prasy w ruchu roboczym) max +/-0,1 mm
Wykonanie cylindréw z jednego elementu (preta)

Uktad hydrauliczny (zbiornik, pompa hydrauliczna, zesp6t zaworéw) zamontowany na
gbrze prasy

Prowadnice boczne suwaka obrabiane cieplnie, bez konieczno$ci smarowania olejem
Automatyczny uklad smarowania listew

Dodatkowe otwory w stole do bazowania narzgdzi — min.2x min. g30d6

Sterowanie prasy przy uzyciu programowalnego sterownika zintegrowanego z panelem
dotykowym min 9”

Mozliwo$¢ utworzenia 1 zapisu min 500 programdéw pracy maszyny na panelu
sterowania
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Mozliwa praca w trybie manulanym, automatycznym oraz z zastosowaniem
automatyzacji

Warunki posadowienia prasy: bez wykonania fundamentoéw

Maksymalna waga urzadzenia: 25 000 kg

Moc silnika: max 40 KW

Mozliwos$¢ realizacji procesu wykrawania - Wyposazenie prasy hydraulicznej w system,
ktory niweluje negatywny wplyw wykrawania na pracg¢ prasy poprzez zastosowanie
elektronicznego sterowania kompensacji ci$nienia.

System bezpieczenstwa zabezpieczajacy pras¢ przed uszkodzeniem w przypadku
zastosowania sprezyn gazowych do maksymalnej wartosci 1000kN w narzedziu
Adaptacyjny system bezpieczenstwa zabezpieczajacy pras¢ lub narzedzie przed
uszkodzeniem optymalizujacy polozenie suwaka prasy lub powodujacy zatrzymanie
suwaka pracy podczas pracy na poczatku uruchomienia z zimnym olejem

Dostep do stotu z 4ech stron prasy min. dostep boczny 1000mm

Dwie mobilne belki zewnetrzne mocowane na korpusie prasy do szybkiej wymiany
narzedzi — kompatybilne z prasg z niniejszego punktu Al

Dwie hydrauliczne listwy transportowe do wymiany przyrzadow na prasie
mocowane w rowkach teowych w stole prasy

Uktad chtodzenia prasy dostosowany do podigczenia zewnetrznego chillera do wody
chtodzacej wraz z wymiennikiem ciepta i termostatem wylaczajacym maszyng podczas
przegrzania

Obstuga maszyny, dokumentacja techniczna, serwisowa w jezyku polskim (diagramy
w jezyku polskim lub angielskim)

Schematy elektryczne i hydrauliczne w jezyku polskim lub angielskim

Prasa musi spetnia¢ normy bezpieczenstwa okreslone przepisami oraz dyrektywami
Unii Europejskiej, oznaczona znakiem CE oraz wystawiona deklaracja zgodnosci WE.

A2) Prasy Hydrauliczne — 2 komplety
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Cechy/parametry zamowienia:

Prasa

Maksymalna sita nacisku min 3150 kN
Sita nacisku suwaka regulowana w zakresie od 157,5 do 3150 kN
Minimalny skok suwaka 800 mm
Sita otwierania min. 300kN
Predkosci suwaka w ruchu roboczym w zaleznosci od obcigzenia min. 15-45 mm/s
Mozliwos¢ regulacji sity ttoczenia w zaleznosci od etapu ttoczenia
o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie roznych pozioméw sity dla roznych faz
ttoczenia w ruchu roboczym.
Predko$¢ ruchu suwaka w dot (dobieg) — min 600 mm/s
Predko$é¢ ruchu suwaka w gorg (powrdt) — min 450 mm/s
Otwarcie prasy (max. odlegto$¢ od stolu prasy do suwaka) — min.1100 mm
Mozliwo$¢ programowania czasu i sity docisku suwaka koncowego etapu ttoczenia -
docisku
o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie indywidualnej wartosci czasowej dla
koncowego cyklu tltoczenia, czyli czasu, w ktorym suwak pozostaje w
maksymalnym potozeniu dociskajagcym materiat do formy. To pozwoli na
precyzyjne dostosowanie czasu trwania tego Krytycznego etapu procesu do
wymagan produkcji oraz materiatu wyjsciowego.
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o Prasa powinna umozliwia¢ programowania sity docisku suwaka w koncowym
etapie tloczenia. Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie odpowiedniego
poziomu sity docisku, ktory bedzie stosowany podczas ostatniego cyklu
tloczenia, zapewniajac optymalne formowanie materiatu w formie. Moze to by¢
istotne szczegdlnie w przypadku materialow o rdznej elastycznosci czy
wyrobow wymagajacych szczegolnego nacisku w tym etapie.

Kontrola ci$nienia tloczenia — w momencie wykrycia zwiekszenia zaprogramowane;j
sity nacisku wymaganej do operacji tloczenia (w przypadku podania dwoch detale do
operacji (sklejone detale)) — prasa powinna przerwaé proces w celu zabezpieczenia
przed potencjalnym uszkodzeniem umieszczonych w prasie narzgdzi

Wymiary ptyty stotu prasy: min. 1600mm x 1200mm

Wymiary ptyty suwaka prasy : min. 1600mm x 1200mm

Wymiary rowkow teowych w plycie stotu i suwaku zgodnie z DIN 650 (min.22 mm -
rozstaw 150 mm)

Wysokos$¢ stotu roboczego od posadzki: max. 1000 mm

Maksymalna wysoko$¢ prasy od posadzki 5200 mm wraz ostonami, osprzetem i
urzadzeniami peryferyjnymi

Maksymalna szeroko$¢ prasy na podlozu 2840 mm wraz ostonami, osprzetem i
urzadzeniami peryferyjnymi

Maksymalna glebokos¢ prasy na podltozu 1600 mm wraz ostonami, osprzetem i
urzadzeniami peryferyjnymi

Otwarcie boczne z obu stron min. 1000mm

Na wyposazeniu Pras winny znajdowac si¢ integralne elementy takie jak:

Poduszka ciagowa (dolny wyrzutnik prasy)

Sita nacisku suwaka poduszki w stole prasy — regulowana w zakresie 80 — 1600 kN
Mozliwos¢ regulacji sity ttoczenia w zaleznos$ci od etapu ttoczenia

o Prasa powinna umozliwia¢ ustawienie réznych poziomow sity dla réoznych faz

ttoczenia w ruchu roboczym
Predkos¢ wysuwu suwaka poduszki w stole prasy — min 60 mm/s
Skok suwaka poduszki w stole prasy — regulowany w zakresie 0 — 300 mm
Powierzchnia ptyty suwaka poduszki hydraulicznej (poduszki ciggowej) min. 1400mm
X 900mm
Mozliwo$¢ zaprogramowania ruchu suwaka poduszki w stosunku do suwaka glownego

o Mozliwos¢ synchronicznego powrotu suwaka poduszki i gtdwnego suwaka w
jednym momencie,

o Mozliwos¢ zatrzymania suwaka poduszki w wybranym potozeniu do czasu, gdy
suwak gléwny osiggnie gorne potozenie, a nastepnie automatycznego powrotu
poduszki.

Min 10 szpilek o $rednicy min 40mm, dlugosci umozliwiajacej osiagniecie skoku
300mm do podtrzymania poduszki w zestawie, stal narzedziowa hartowana HRC>62

Gorny wyrzutnik

Sita nacisku wyrzutnika — min. 70kN
Skok wyrzutnika min. 300
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Komunikacja

prasy winny zapewni¢ komunikacj¢ poprzez protokoty komunikacyjne (sterowniki PLC
lub réwnowazne*) ktore pozwolg na ich wspotprace w ramach funkcji M2M (machine
to machine) z robotem przemystowym, planowanym do zakupu i wdrazanym w ramach
odrebnego zamoéwienia przez Zamawiajacego

prasy winny posiada¢ interfejs komunikacyjny do wysylania danych do
oprogramowania typu SCADA* lub réwnowaznego

Wykonawca zamowienia winien w cenie realizacji zamowienia dokona¢ integracji
komunikacji ww. pras z pozostalg jedng prasg (opisang we wczesniejszym fragmencie
Zapytania ofertowego stanowiagcymi przedmiot niniejszego zamowienia oraz robotem
przemystowym zakupionym przez Zamawiajacego w ramach odrgbnego zamowienia.

Wymagania w zakresie monitorowania parametrow prasy:

stan przycisku awaryjnego

stan oston fotoelektrycznych

tryb pracy prasy

obecnos¢ alarmow

przewidywany termin wymiany oleju
niski poziom oleju

zatkany filtr gtéwny

czas cyklu maszyny

licznik cze$¢ wyprodukowanych

liczba przepracowanych godzin

pozycja chwilowa suwaka i poduszki
maksymalne i minimalne ci$nienie osi gornej i dolnej w fazie ttoczenia
chwilowe ci$nienie pompy glowne;j
chwilowe ci$nienie pompy pomocnicze;j
chwilowe ci$nienie w gtéwnym cylindrze
temperatura oleju

Wymagania techniczne

Korpus prasy monolityczny w konstrukcji 4ro kolumnowej,

Doktadnos¢ prasy (pozycjonowania suwaka prasy w ruchu roboczym) max +/-0,1 mm
Wykonanie cylindrow z jednego elementu (preta)

Uktad hydrauliczny ( zbiornik, pompa hydrauliczna, zespdt zaworéw) zamontowany na
gbrze prasy

Prowadnice boczne suwaka obrabiane cieplnie, bez konieczno$ci smarowania olejem
Automatyczny uklad smarowania listew

Dodatkowe otwory w stole do bazowania narzedzi — min. 2x min. 30d6

Sterowanie prasy przy uzyciu programowalnego sterownika zintegrowanego z panelem
dotykowym min 9”

Mozliwo$¢ utworzenia i zapisu min 500 programoéw pracy maszyny na panelu
sterowania

Mozliwa praca w trybie manualnym, automatycznym oraz z zastosowaniem
automatyzacji

Warunki posadowienia prasy: fundament

Maksymalna waga urzadzenia: 35 000 kg

Moc silnika: max 55 KW
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e Mozliwos¢ realizacji procesu wykrawania - Wyposazenie prasy hydraulicznej w system,
ktory niweluje negatywny wplyw wykrawania na pracg¢ prasy poprzez zastosowanie
elektronicznego sterowania kompensacji ci$nienia.

e System bezpieczenstwa zabezpieczajacy pras¢ przed uszkodzeniem w przypadku
zastosowania sprezyn gazowych do maksymalnej wartosci 1000kN w narzedziu

e Adaptacyjny system bezpieczenstwa zabezpieczajacy pras¢ lub narzedzie przed
uszkodzeniem optymalizujacy polozenie suwaka prasy lub powodujacy zatrzymanie
suwaka pracy podczas pracy na poczatku uruchomienia z zimnym olejem

e Dostep do stotu z 4ech stron prasy min. dostep boczny 1000mm

e Dwie mobilne belki zewngtrzne mocowane na korpusie prasy do szybkiej wymiany
narzedzi — dwie belki na 2 komplety pras z niniejszego punktu A2

e Dwie hydrauliczne listwy transportowe do wymiany przyrzadoéw na prasie
mocowane w rowkach teowych w stole prasy

e Uklad chtodzenia prasy dostosowany do podiaczenia zewnetrznego chillera do wody
chlodzacej wraz z wymiennikiem ciepta i termostatem wylaczajacym maszyne podczas
przegrzania

e Obstuga maszyny, dokumentacja techniczna, serwisowa w jezyku polskim (diagramy
w jezyku polskim lub angielskim)

e Schematy elektryczne i hydrauliczne w jezyku polskim lub angielskim

e Prasa musi spelnia¢ normy bezpieczenstwa okreslone przepisami oraz dyrektywami
Unii Europejskiej, oznaczona znakiem CE oraz wystawiona deklaracja zgodnosci WE.

Zastosowanie urzadzen okreslonych w Pkt. 11.2:

Prasy hydrauliczne stanowiace jeden z elementéw sktadowych zamowienia zostang wykorzystane
do realizacji procesu zautomatyzowanego tloczenia obudowy inwertera fotowoltaicznego.

Prasy sg niezbedne do nadania obrabianym materialom z metalu cech plastycznych poprzez nadanie
im ksztattu (gabarytu) w procesie tloczenia/wykrawania w cyklu automatycznym.

Zadaniem pras bedzie przetloczenie potfabrykatu i otrzymanie miski (obudowy); przettoczenie
otworéw w obudowie; okrawanie krawedzi i wkrawanie otworéw w dnie; okrawanie kotnierza
obudowy i wykrawanie otworow w boku obudowy (miski), w zaleznosci od zastosowania w
odpowiednim takcie automatycznego procesu ttoczenia.

Calos¢ powyzszych urzadzen bedzie stanowi¢ cze$¢ smart linii nr 1 do produkcji obudow
inwerterow instalacji fotowoltaicznych (poprzez proces ttoczenia blach z metalu). Zakupione
urzadzenia bedg nadawac ksztatt obudowom inwerterow fotowoltaicznych w procesie ttoczenia
i kontrolowa¢ cechy tych obudéw nadawane na poszczeg6dlnych etapach produkcji poprzez
dokonywanie pomiarow.

Urzadzenia okreslone jak wyzej winny:

e by¢ nowe, sprawne i odpowiada¢ co do jakoSci, wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania, by¢ wolne od wad
fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie obciazone prawem osob trzecich;

e posiada¢ gwarancje¢ producenta minimum 12 miesiecy;

e warunki transportu ww. urzadzen do siedziby Zamawiajacego winny by¢ zgodne
z wytycznymi technicznymi i technologicznymi danego producenta. Wykonawca
zabezpiecza transportowane urzadzenie (w tym przypadku urzadzenia) we wilasnym
zakresie i jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ przewozu. Sprzet/urzadzenie nalezy
jak wyzej winno przewozi¢ si¢ krytymi S$rodkami transportowymi, nalezy je
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zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Przy zatadunku i
wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisoOw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ i
wiasciwos¢ przewozonych ww. sprzgtow. Przy ruchu po drogach publicznych srodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisOw ruchu drogowego.

e Zamawiajacy zastrzega, ze odbior koncowy po dostawie ww. urzadzen stanowigcych
przedmiot niniejszego zamoéwienia w szczegolnosci bedzie obejmowac:

1.
2.

Sprawdzenie kompletnosci zakresu dostawy zgodnie z Zapytaniem ofertowym.
Sprawdzenie wykonania instalacji, montazu oraz uruchomienia i regulacji
urzadzen;

Obrobke detali testowych zgodnie z wytycznymi dotyczacymi instalacji,
uruchomienia 1 odbioru urzadzen, ktorych zakres zostanie okre§lony na etapie
zawarcia umowy z wybranym dostawca/wykonawcg zamowienia. Zamawiajacy
zastrzega, ze po instalacji 1 uruchomieniu ww. urzadzen wymagac¢ bedzie
nadzoru produkcyjnego wybranego dostawcy/wykonawcy niniejszego
zamoOwienia w okresie przez 5 dni pracy ww. urzadzen w cyklu produkcyjnym
ww. urzadzen.

Weryfikacje prawidtowosci przebiegu procesu wymiany danych przez ww.
urzadzenia;

Weryfikacje wykonanych przez wybranego dostawce/wykonawce niniejszego
zamOwienia prac programistyczno-informatycznych majacych na celu
zintegrowanie techniczne ww. urzadzen oraz zewngtrznych robotow.

*Wszedzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamowienia powotane sg normy, aprobaty,
specyfikacje techniczne i systemy odniesienia lub procesy technologiczne, badz wskazane sg
znaki towarowe, patenty lub zrédto pochodzenia, postanowienia te nalezy odczytywac jako
przyktadowe, a wykonawca ma kazdorazowo prawo zastosowania rozwigzania rOwnowaznego,
tj. materiatow, rozwigzan technologicznych, ktéore majg te same cechy funkcjonalne oraz
jako$ciowe co wskazane w zapytaniu ofertowym konkretne z nazwy, pochodzenia lub
charakteru procesu produkcji materialy lub rozwigzania technologiczne. Jakos$¢ zastosowanych
rozwigzan rownowaznych nie moze by¢ gorsza od jakosci okreSlonych w dokumentacji
produktu lub rozwigzania technologicznego.

Kod CPV:

- 42000000-6 Maszyny przemystowe

- 42636000-3 Prasy

- 42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

- 42900000-5 Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
- 42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania

- 38540000-2 Maszyny i aparatura badawcza i pomiarowa

- 42997300-4 Roboty przemystowe
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Miejsce dostawy przedmiotu zamowienia:

Zaktad produkcyjny Zamawiajacego tj.:

ul. Lochowska 69

86-005 Biate Blota

- wedlug szczegotowych wskazan Zamawiajacego.

I11. OCENA OFERT
Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryteria:

1. CENABRUTTO wykonania zamowienia: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja za oczekiwane wynagrodzenie brutto zostanie obliczona zgodnie z
nastepujacym
wzorem:
najnizsza oferta cenowa: P1 = 100 pkt.,
kolejne oferty cenowe: Pn = [100 pkt. — 10 x (Cn/C1)]
gdzie:
C1 - warto$¢ najnizszej oferty,
Cn - wartos$ci kolejnych ofert.
Suma punktow bedzie liczona wedtug wzoru: O =C

gdzie:
O — Ocena
C —-Cena

2. SERWIS - dostepnosé serwisu oraz czas reakcji na awarie: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za oczekiwanie odnosnie reakcji na usuwanie awarii:

e 30 pkt. za podjecie zdalnej interwencji w ciggu 2 godz. od formalnego
zgloszenia awarii W dni robocze w godzinach 8-18.00, a w przypadku
koniecznosci przyjazdu serwisanta przystgpienie do naprawy w ciggu 24 godz.
od formalnego zgloszenia awarii w dni robocze,

e 50 pkt. za usunigcie awarii niewymagajacych czesci zamiennych max w ciggu
dwoch 3 dni roboczych,

e 20 pkt. za gwarancj¢ dostepno$ci czeSci zamiennych przez min. 10 lat od daty
instalacji.

3. Termin dostawy (rozumiany jako termin realizacji/wykonania calo$ci zaméwienia
okreslonego w Zapytaniu ofertowym): maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za zrealizowanie zamoéwienia w terminie krotszym
niz okreslony w pkt. IV.7 Zapytania ofertowego tj. do 31.12.2024 r., w ktorym
wskazany zostal maksymalny termin realizacji zamowienia.
Jednoczesnie dodatkowe punkty zostang przyznane w sytuacji gdy Oferent wskaze
krotszy termin realizacji zamowienia tj.:

e Oferta z najkrotszym terminem realizacji zamoéwienia krotszym o co najmnie;j
30 dni od maksymalnego (wskazanego powyzej): 100 pkt.

e Kolejne oferta po minus 20 pkt. za kazdy miesigc realizacji zamowienia pozniej
niz oferta z najkrotszym terminem.
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Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumie¢ termin
realizacji/wykonania catoSci zamdwienia okre$lonego w Zapytaniu ofertowym tzn.
dostawe wraz z montazem i uruchomieniem calo$ci urzadzen skladajacych si¢ na
przedmiot zamowienia wraz z ich techniczna integracja rozumiang jako zintegrowanie
sterownikow PLC (lub rownowaznych) urzadzen (sktadowych przedmiotu zamdwienia)
oraz ich protokotéw komunikacyjnych zgodnie z opisem z Zapytania ofertowego.

Jednocze$nie Zamawiajac wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynnosci bedzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w sktadanych ofertach
winno obejmowaé wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktorych wykonanie begdzie
niezbedne, aby przedmiotowy protoko6t odbioru zostat podpisany przez Zamawiajacego.

OCENA LACZNA - max 300 pkt.

IV. DODATKOWE INFORMACJE

1.

S.
6.
7.

W ofercie nalezy wskazaé CENE LACZNA NETTO | BRUTTO przedmiotu
zamowienia okreslonego w pkt. I1.1. Zapytania ofertowego ORAZ CENY NETTO |
BRUTTO POSZCZEGOLNYCH URZADZEN wymienionych w pkt. 11.1. Zapytania
ofertowego w literach A (A1/A2).

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w PLN lub w walucie obcej, gdzie kurs
przeliczenia ofert wyrazonych w walucie obcej zostanie okreslony na dzien
12.07.2024 r. tj. ostatni dzien skladania ofert (przyjmuje si¢ Sredni kurs NBP — tabela
A).

Cena oferty (wykonania przedmiotowego zamoéwienia) winna zawiera¢ wszelkie
wydatki/koszty niezbedne do caloSciowego wykonania zamoéwienia stanowigcego
przedmiot Zapytania ofertowego (zakup, dostawa, meontaz i uruchomienie), z
uwzglednieniem podatku od towarow i ustug VAT.

ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA  SKYADANIE WYY ACZNIE  OFERT
CALOSCIOWYCH obejmujacych calo§é przedmiotu zaméwienia i spelniajacych
wszystkie pozycje parametrowe i iloSciowe ujete w specyfikacji z pkt. I1.2 niniejszego
Zapytania, w przeciwnym przypadku oferty zostang uznane za niekompletne i nie beda
podlegaé rozpatrzeniu. Nie dopuszcza si¢ skladania ofert czeSciowych tj. oferta musi
obejmowa¢ dostawe calego zakresu rzeczowego o wskazanych parametrach, zgodnie z
trescig Zapytania ofertowego z pkt. IL.

Oferta POD RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zosta¢ sporzadzona w jezyku
polskim.
Termin skladania ofert: do 12.07.2024 r.

Termin zwigzania oferta: do 12.08.2024 r.

Termin wykonania zaméwienia: do 31.12.2024 r.

Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumie¢ termin
realizacji/wykonania cato$ci zamdwienia okreslonego w Zapytaniu ofertowym tzn. dostawe
wraz z montazem i uruchomieniem cato$ci urzadzen sktadajacych si¢ na przedmiot zamowienia
wraz z ich techniczng integracja rozumiang jako zintegrowanie sterownikoéw PLC (lub
rownowaznych) urzadzen (skladowych przedmiotu zamoéwienia) oraz ich protokotdéw
komunikacyjnych zgodnie z opisem z Zapytania ofertowego.
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Jednoczes$nie Zamawiajac wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynno$ci bgdzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w sktadanych ofertach winno
obejmowac wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktorych wykonanie bgdzie niezbgdne, aby
przedmiotowy protokoét odbioru zostat podpisany przez Zamawiajgcego.

Zamawiajacy zwraca rowniez uwage, ze w treSci ww. Zapytania ofertowego w pkt. III
Kryterium ,,Termin dostawy” jest spojny z zapisami Zapytania z pkt. IV pkt. 7, ktore okresla
graniczny Termin wykonania zamowienia jako do 31.12.2024 r.

8. Oferty nalezy zlozy¢ w firmie:

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.0.

ul. Lochowska 69

86-005 Biate Blota

osobiscie (wplyw do 12.07.2024 r.) lub droga pocztowa (wpltyw do 12.07.2024 r) lub
e-mailem na adres: m.kwasinski@hg.bas.pol.pl (wptyw do 12.07.2024 r).

Oferty osobiscie lub listownie nalezy kierowa¢ na adres:

ul. Lochowska 69, 86-005 Biale Blota

Dodatkowych informacji udziela p. Michal Kwasinski

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hqg.bas.pol.pl

Tres¢ oferty musi odpowiadaé treSci Zapytania ofertowego POD RYGOREM
NIEWAZNOSCI tzn. w ofercie winno znalez¢ si¢ odniesienie do wszystkich pozycji,
opisow i warunkow okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

Dodatkowo do oferty POD RYGOREM JEJ NIEWAZNOSCI winny zostaé przedlozone:

- Oswiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego oraz

- szczegélowa specvfikacja techniczna dla kazdego urzadzenia w_ramach przedmiotu
zamowienia oraz zdjecia (wizualizacje) kazdego z urzadzen stanowiacych przedmiot
zamowienia, okreslonych w pkt. 11.2 Zapytania.

9. Oferta POD RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zawiera¢ w tresci :

- termin jej waznosci tj. co najmniej do 12.08.2024 r;

- oswiadczenie/deklaracj¢ Oferenta o wykonaniu calo$ci zamowienia (wskazanego w pkt.
I1.2 Zapytania), w terminach okreslonych w Zapytaniu ofertowym tj. do 31.12.2024 r. lub
zgodnie z proponowanym terminem przez Oferenta;

- odniesienie si¢ do wszystkich kryteriow okreslonych w pkt. III Zapytania ofertowego;

- oSwiadczenie, iz oferowane urzadzenia skladajace si¢ na przedmiot zamowienia sa nowe,
sprawne i odpowiadaja co do jakosci, wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania, sa wolne od wad fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie
s3 obciazone prawem o0so6b trzecich;

- szczegolowq specyfikacje przedmiotu zamowienia oraz zdje¢cia (wizualizacje¢) kazdego z
urzadzen stanowiacych przedmiot zamowienia, okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania.

- oSwiadczenie, ze oferowane urzadzenia stanowiace przedmiot zamowienia posiadaja
gwarancje producenta minimum 12 miesiace;

- OSwiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego na wzorze stanowiacym zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

str. 11



KRAJOWY

2 KRA Reecpospota £ Ministerstwo - sosmowane oz
=—_- ODBUDOWY - Polska woe Lywow Farstwowye NextGenerationEU

10

11
12

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

. Cena oferty powinna zawiera¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajacy bedzie musial

ponies¢ na dostawe, montaz, integracje oraz uruchomienie urzadzen stanowiacych
przedmiot zamowienia, wlacznie z kosztami szkolenia instruktazowego pracownikow
Zamawiajacego z obslugi ww. urzadzen oraz z uwzglednieniem podatku od towarow i
uslug VAT. Oswiadczenia Oferenta w powyzszym zakresie winno znalez¢ si¢ w tresci
oferty pod rygorem jej niewaznosci.

. Oferty nickompletne nie beda rozpatrywane.
. Oferty zlozone i nie zawierajace elementow okreslonych jak wyzej, nie wypetnione w

cato$ci, nie zawierajace podpiséw osoby/osdb uprawnionej do reprezentowania oferenta
(zgodne z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego pelnomocnictwa, ktore
w takim przypadku nalezy rowniez zalaczy€) 1 nie zawierajace zalacznika w postaci
oswiadczenia o braku powigzan podpisanego przez osoby uprawnione do reprezentowania
oferenta zgodne =z dokumentem rejestrovym lub na podstawie udzielonego
pelnomocnictwa, ktore w takim przypadku nalezy réwniez zalaczy¢) oraz specyfikacji,
wizualizacji i zdjg¢ przedmiotu zamoéwienia (poszczegdlnych urzadzen i sprzgtéw
stanowigcych przedmiot zamowienia, okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania), beda odrzucane
z przyczyn formalnych.

W konkursie ofert wygrywa zlozona oferta, spelniajaca warunki formalne
dopuszczajace do udzialu w postepowaniu ofertowym (zawierajace wszelkie
wymienione powyzej elementy i zalaczniki) oraz uzyskujgaca najwieksza liczbe taczng
punktow w kryteriach oceny.

Do niniejszego postepowania nie maja zastosowania przepisy ustawy z dnia 29
stycznia 2004 roku — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2015, poz. 2164 z pézn.
zm.).

Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez oferentow w zwigzku z przygotowaniem i
dostarczeniem oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadawania oferentom pytan w zakresie
parametrow przedmiotu zamowienia okreSlonego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym, zmian caloSci lub czeSci zapytania ofertowego na kazdym etapie
postepowania ofertowego.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym jego
etapie bez podania przyczyny.

Oferty niekompletne nie beda rozpatrywane.

Wykluczenia:

Oferta danego oferenta zostanie odrzucona z udzialu w niniejszym postepowaniu:

a) w przypadku niespetniania warunkow udziatu w postepowaniu;

b) w przypadku niezgodnosci oferty z niniejszym zapytaniem,;

c) w przypadku powigzania oferenta z Zamawiajacym osobowo lub kapitalowo, gdzie
przestanki powigzania zostaly wyjasnione w tre$ci Zalacznika nr 1 do Zapytania
ofertowego.

20. Okreslenie warunkow istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania ofertowego na wybor dostawcy przedmiotowego zamowienia.

str.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ istotnych zmian zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru oferty, w nastgpujacych okolicznosciach:
-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Zamawiajacego, w tym spowodowanych
sytuacja finansowa, zdolno$ciami ptatniczymi i innymi czynnikami, ktoére nie byty
mozliwe do przewidzenia w chwili zawarcia umowy;

-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Wykonawcy, ktore nie byly mozliwe do
przewidzenia w chwili zawarcia umowy;
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-innymi zdarzeniami niezaleznymi od Wykonawcy i Zamawiajacego, w tym zagrozeniem
epidemiologicznym, zagrozeniem konfliktem zbrojnym/wojennym i innymi zdarzeniami
zewngtrznymi, ktoérych nie mozna bylo przewidzie¢, zapobiec, unikng¢ lub tez
unieszkodliwi¢, w tym zdarzeniami stanowigcymi sile wyzsza, uniemozliwiajagcymi
wykonanie przedmiotu umowy lub jej czesci zgodnie z zapytaniem ofertowy. Zdarzenie
skutkujace wystgpieniem sity wyzszej nie moze by¢ zawinione przez zadng ze stron;
-mozliwosci zastosowania nowszych i korzystniejszych dla Zamawiajacego rozwigzan
technicznych itp. w zakresie przedmiotu zamowienia niz te istniejace w chwili
przeprowadzenia i zakonczenia postepowania ofertowego celem wylonienia wykonawcy
przedmiotu zaméwienia.

Zmiany powyzsze nie moga wplywac na zwigkszenie ceny realizacji zamowienia przyjetej
przez Zamawiajacego w wyniku rozstrzygnigcia przedmiotowego postepowania
ofertowego.

Zalacznik nr 1 Os$wiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitalowych z
Zamawiajacym
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