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Biale Blota, 19.07.2024 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE

I. ZAMAWIAJACY

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.0.
ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hg.bas.pol.pl

IL. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zapytania/zamowienia jest:
- zakup, dostawa, montaz, integracja i uruchomienie fabrycznie nowych urzadzen w

postaci:

A) Automatycznej linii transportowej — 1 zestaw urzadzen
W sklad systemu wejdzie:
e Robot manipulujacy detalami przed stanowiskiem spawania laserowego detali
wraz z obudowa (cela) — 1 kpl.
e System buforowania detali — 1 kpl.;

B) Regaly transportowe - 70 szt.

Calos¢ powyzszych urzadzen jest zgodna z parametrami i warunkami realizacji
zamowienia okreslonymi w tresci niniejszego Zapytania ofertowego z dn. 19.07.2023 r.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia (cechy/parametry) - zakup, dostawa, montaz, integracja i
uruchomienie fabrycznie nowych urzadzein wedlug parametréow i w podziale jak nizej.

A) Automatycznej linii transportowej — 1 zestaw urzadzen

Cechy/parametry zamowienia w odniesieniu do automatycznej linii transportowej:

- ROBOT MANIPULUJACY —1 KPL
a. Liczba osi: min 6
b. Dopuszczalne obcigzenie: min. 20 kg (detal) + masa chwytaka
C. Zasieg robota: umozliwiajagcy obstluge stanowiska zgodnie z niniejsza
specyfikacja
d. Manipulowanie w zaleznosci od trybu:
l. Zatadunek celi spawalniczej:
e Detalem bedzie obudowa inwertera fotowoltaicznego o wymiarach: x = 696
mm, y =731 mm, z =120 mm.
Materiat: aluminium gr 2 mm
e Detalem bedzie uchwyt obudowy prawy o wymiarach: X =221 mm, y =
248 mm, z = 3,3 mm.
Materiat: aluminium gr 2 mm
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Detalem bedzie uchwyt obudowy lewy o wymiarach: x =221 mm, y = 248
mm, z = 3,3 mm.

Materiat: aluminium gr 2 mm

Detalem bedzie radiator o wymiarach: x = 280 mm, y = 200 mm, z = 82
mm.

Materiat: aluminium EN AW 6060 T66

Masa: 4,87 kg

Il. Roztadunek celi spawalnicze;j:
Detalem bedzie obudowa inwertera (po spawaniu) o wymiarach :x = 696
mm, y =731 mm, z =233 mm.
Material: aluminium gr 2 mm

e. Podstawa robota manipulujacego — 1 kpl.
f. Chwytak - 1 kpl. — chwytak umozliwiajacy manipulacj¢ w/w detalami

Chwytak: konstrukcja no$na zamontowana na ramieniu robota - powinna
by¢ dopasowana do przejmowania detalu (pneumatycznie lub mechanicznie
w zaleznos$ci od wymagan, mozliwosci) pomiedzy roztadunkiem z regatu
transportowego z punktu B niniejszego Zapytania, a stotem spawalniczym
automatycznej celi spawalniczej bedacej przedmiotem odrebnego
Zapytania ofertowego, na ktorym znajduja si¢ automatyczne narze¢dzia
spawalnicze, ktére s3 przedmiotem odrebnego zapytania (zgodnie z ideg
prowadzenia procesu produkcyjnego (opisang ponizej), uwzgledniac ksztalt
potfabrykatu na danym etapie procesu produkcyjnego 1 dostepnej
przestrzeni).

dopuszcza si¢ wykonanie chwytaka mechanicznego lub pneumatycznego —
nie moze jednak one powodowac jakichkolwiek uszkodzen na detalach lub
pozostawiaé¢ sladow na detalach

mozliwo$¢ pochylenia chwytaka wzgledem podtogi

g. Rozmieszczenie robota powinno uwzgledni¢ mozliwo$¢ zatadunku obudow
inwertera fotowoltaicznego na rame¢ obrotowg zautomatyzowanego stanowiska
spawalniczego (stanowigcego przedmiot odrgbnego zamowienia). Glowne
zatozenia:

Zautomatyzowane stanowisko spawalnicze wyposazone jest w rame
obrotowa tzn. obrotnik typu H.

Obrotnik wyposazony jest w dwa stoly (po przeciwnych stronach)

Na kazdym ze stolow zamontowany jest dwugniazdowy automatyczny
przyrzad spawalniczy

Wymagany obszar obstugi automatycznego przyrzadu spawalniczego w
zakresie zatadunku elementéw: (2200x900)mm

Srodek obszaru obstugi znajduje si¢ w odlegtosci 800 mm od osi obrotu
obrotnika

O$ obrotu obrotnika: pionowa

Obszar zajmowany przez obrotnik podczas obrotu: okrag o $rednicy 4500
mm (strefa, w ktorej nie moga znajdowac si¢ elementy automatyzacji)

Idea prowadzenia cyklu produkcyjnego opisana zostala w dalszej cze$ci
niniejszego Zapytania.

h. Rozmieszczenie robota powinno uwzglednia¢é mozliwos¢ dostepu do
automatycznej celi spawalniczej od frontu umozliwiajac wymiang automatycznych
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narzedzi spawalniczych oraz prace manualng w przypadku awarii robota bez
koniecznosci demontazu jakichkolwiek elementow automatyzacji

i. Oprogramowanie robota powinno uwzglednia¢ mozliwos¢ zarzadzania obszarami
bezpieczenstwa robota i tworzenie bezpiecznych stref zasiegu pracy

- POLE WEJSCIA — 1 KPL — na poczatku linii
e Pole wejscia dostosowane do umieszczenia oraz roztadunku komponentow:
a) Regaléw transportowych z punktu B niniejszego zapytania wraz z detalami
obudowa inwertera o wymiarach: X =696 mm, y = 731 mm, z = 120 mm.
b) radiatoréw 0 wymiarach: x = 280 mm, y = 200 mm, z = 82 mm w ilo$ci min.

10 szt.

c) uchwytow lewych o0 wymiarach: X =221 mm, y =248 mm, z = 3,3 mm w ilo$ci
min. 15 szt.

d) uchwytow prawych o wymiarach: X =221 mm, y = 248 mm, z = 3,3 mm w ilosci
min. 15 szt.

e Sygnalizacja $wietlna informujagca o konieczno$ci uzupetnienia komponentow.
Informacja o konczacych si¢ komponentach winna by¢ komunikowana z odpowiednim
wyprzedzeniem, umozliwiajacym uzupetnienie elementéw w taki sposob, aby praca
stanowiska nie zostala zatrzymana ze wzgledu na ich brak. Implementacja funkcjonalno$ci
dla ponizszych komponentow:

a) Regatéw transportowych z punktu B niniejszego zapytania wraz z detalami
obudowa inwertera 0 wymiarach: x = 696 mm, y = 731mm, z = 120mm.

b) radiatoréw o0 wymiarach: x = 280 mm, y = 200mm, z = 82mm

C) uchwytow lewych o wymiarach: x =221 mm, y = 248mm, z = 3,3mm

d) uchwytow prawych o wymiarach: X = 221 mm, y = 248mm, z = 3,3mm

e mozliwo$¢ sczytywania kodu DCM z obudowy inwertera w celu podzniejszej
identyfikacji detalu na kazdym etapie automatycznego procesu niniejszego zapytania

e na wyposazeniu Kasetka operatorska stanowiska do uzupeiniania komponentow
(uchwyty lewe, uchwyty prawe, radiatory) na zewnatrz celi bezpieczenstwa

- SYSTEM BUFOROWANIA DETALI Z TRANSPORTEREM - 1 KPL
Transport
e System transportowy rolkowy, paletkowy, tasmowy lub inny
rOwnowazny
o Mozliwo$¢ regulacji predkosci
e Transport na odlegtos¢ min. 8500 mm

Buforowanie
e Mozliwos$¢ buforowania min.110 detali
e Maksymalna przestrzen dla buforu:
o Szerokos¢: 3580 mm
o Glebokos¢: 6000 mm
o  Wysoko$¢: max 5500 mm

Identyfikacja detali
e Identyfikacja pozycji detalu na kazdym etapie buforowania obudéw na
podstawie sczytanego w polu wejscia kodu DMC

str. 3



‘\\ gﬁAA,f,OWY Rzeczpospolita d = Ministerstwo Sfinsrr:g\gs:jpzrj:::
— Polska 175y Aktywow Panstwowych

ODBUDOWY

NextGenerationEU

e Powigzanie informacji z kodu DMC na wejsciu i wyjsciu w celu
umozliwienia przypisania parametrOw realizacji procesu spawania do
konkretnego detalu

e Integracja z zrobotyzowanym stanowiskiem PEM w celu powigzania
numeru identyfikacyjnego z dalszymi procesami

- OBUDOWA BEZPIECZENSTWA -1 ZESTAW

Linia winna by¢ otoczona ogrodzeniem ochronnym z siatki z drutu stalowego ze
stalowymi stupkami przymocowanymi do podtoza

Min. jedno wejscie — drzwi dla obstugi lub pracownikéw serwisu.

Wszystkie drzwi winny by¢ monitorowane za pomoca elektronicznych zatrzaskow
z blokadami antysabotazowymi RFID* lub réwnowaznymi; otwarcie jest mozliwe
tylko na zadanie, w takiej sytuacji maszyny przechodza w tryb bezpieczny.

- UKEAD ZASILANIA I STEROWANIA —1 ZESTAW

Na wyposazeniu linii winny by¢:
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Szafa sterownicza zrobotyzowanego stanowiska master
Szafa sterownicza robota
Panel operatorski do sterowania robotem przy robocie
Jeden gléwny panel operatorski typu HMI do zarzadzania automatyczng linig
transportowa
Sterowniki bezpieczenstwa do zarzadzania calg linig produkcyjna
Oprogramowanie pozwalajgce na funkcjonowanie w systemie pracy:
o recznym — praca manualna w przypadku awarii systemu
o potautomatycznym — praca manualna podczas awarii robota z mozliwos$cia
manualnego umieszczania detali na systemie buforowania detali wraz z
transporterem
= w przypadku awarii robota — mozliwos¢ zatadunku recznego do
automatycznych przyrzadow spawalniczych 1 mozliwos¢ recznego
zatadunku na system buforowania detali
= w przypadku awarii systemu buforowania detali — mozliwos¢ odtozenia
pospawanej obudowy w to samo miejsce, z ktdérego zostato pobrane 1
nastgpnie mozliwos¢ recznego przetransportowania 1 odtozenia
obudowy na pole wejscia automatycznej celi PEM (stanowigcej
przedmiot odrgbnego zamowienia).
o automatycznym — w pelni automatyczny proces
Oprogramowanie winno posiada¢ mozliwos¢ wykonania przy jego uzyciu
programdw przez operatora dla ewentualnych nowych wariantéw obudowy jakie
moga by¢ produkowane w przysztosci lub modyfikacje istniejacych programow z
uwagi na wprowadzane zmiany w trakcie produkcji danego wyrobu oraz dla
pozostatych elementow obuddéw inwerterow
Oprogramowanie powinno zawiera¢ funkcje autodiagnostyki, ktére umozliwiajg
latwe rozwigzywanie probleméw lub usuwanie btedéw w linii
Zintegrowane funkcje bezpieczenstwa sterownika PLC mogace kontrolowac
ogrodzenia i interfejsy bezpieczenstwa maszyny z prasami
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Komunikacja / integracija ww. urzadzen:

Robot winien zosta¢ zintegrowany z automatycznym stanowiskiem spawalniczym
oraz automatycznymi narzedziami spawalniczymi bedacymi przedmiotem
odrgbnego zamowienia. W ramach integracji powinny zosta¢ uwzglednione systemy
pracy:
o recznym — praca manualna w przypadku awarii systemu
o poélautomatycznym — praca manualna podczas awarii robota z mozliwo$cia
manualnego umieszczania detali na systemie buforowania detali wraz z
transporterem
= w przypadku awarii robota — mozliwos¢ zatadunku recznego do
automatycznych przyrzadéw spawalniczych i mozliwos$¢ recznego
zatadunku na system buforowania detali
= w przypadku awarii systemu buforowania detali — mozliwosc¢
odtozenia pospawanej obudowy w to samo miejsce, z ktorego zostato
pobrane 1 nastepniec mozliwo$¢ recznego przetransportowania i
odtozenia obudowy na pole wejScia automatycznej celi PEM
(stanowiacej przedmiot odrgbnego zamdwienia)
o automatycznym — w pelni automatyczny proces
Integracja okablowania powinna odby¢ si¢ w korytkach kablowych stalowych jezeli
umieszczone s3 na ziemi lub tworzywowych/drucianych w przypadku innego
sposobu rozmieszczenia okablowania
Zrobotyzowane stanowisko (Linia) powinno zapewni¢ komunikacje poprzez
protokoty komunikacyjne (sterowniki PLC lub réwnowazne*), ktére pozwola na
realizacj¢ procesu zatadunku/roztadunku/transportu/buforowania w ramach funkcji
M2M (machine to machine) oraz na komunikacj¢ z automatycznym stanowiskiem
spawalniczym wraz z automatycznymi narzedziami, ktére sa przedmiotem
odrgbnego zamowienia.
Zrobotyzowane stanowisko powinno posiada¢ interfejs komunikacyjny do
wysytania danych do oprogramowania typu SCADA* lub rownowaznego
Integracja z zrobotyzowanym stanowiskiem PEM (stanowigcym przedmiot
odrgbnego zamowienia) w celu powigzania numeru identyfikacyjnego sczytanego
na poczatku procesu i przekazania go do dalszych proceséw w celu umozliwienia
identyfikacji detalu

Bezpieczenstwo / CE

Wymagany znak CE
Zrobotyzowane stanowisko musi by¢ zgodne z Dyrektywa Maszynowa
2006/42/WE (*lub réwnowazng) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja
2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacg dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcona).
o W szczegdlnosci, stanowisko musi spetnia¢ wymagania nastgpujacych norm
(lub ich rownowaznych):
= PN-EN ISO 12100 *lub réwnowazng — Bezpieczefistwo maszyn -
Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
= PN-EN ISO 13849 *lub rownowazng — Bezpieczenstwo maszyn -
Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczenstwem.
= PN-EN ISO 10218 *lub rownowazng — Roboty przemyslowe -
Wymagania bezpieczenstwa dotyczace robotow przemystowych.
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Jakos$¢

manipulacja detalami nie moze powodowac pogorszenia jakosci detali poza §ladami
technologicznymi powstajacymi podczas operacji ttoczenia

niedopuszczalne sg $lady od przyssawek

niedopuszczalne sg jakiekolwiek uszkodzenia mechaniczne spowodowane
chwytakami

Dokumentacja

Inn

ogo6lna instrukcja obstugi
instrukcja uzytkowania oprogramowania do programowania linii
instrukcje serwisowe

e

Automatyczna linia transportowa winna by¢ przystosowane do obstugi przez jedna
osobg;
Automatyczna linia transportowa winna by¢ przystosowane do trzyzmianowej
pracy ciaglej;
Kolorystyka:
o Ogrodzenie malowanie na kolor czarnym RAL 9005* (czarny lub
rOwnowazny)
o Stupki ogrodzeniowe w kolorze zottym RAL 1018* (z6tty lub réwnowazny)
o Elementy mechaniczne malowane RAL 7024* (szary, grafitowy lub
roéwnowazny)
o Korytka kablowe — niemalowane

Profile aluminiowe - niemalowane

Idea prowadzenia cyklu produkcyjnego

Praca robota:
Caty cykl pobran, zatadunkow oraz roztadunkow nie moze by¢ dhuzszy niz 3 min., na
ktore sktada si¢ w pelnym cyklu:

Pobranie pierwszej obudowy z przyspawanymi elementami

Umieszczenie pierwszej obudowy na systemie buforowania detali z transporterem
Pobranie drugiej obudowy z przyspawanymi elementami

Umieszczenie drugiej obudowy na systemie buforowania detali z transporterem
Pobranie pierwszej obudowy z regatu magazynujacego z pola wejscia przez robota
manipulujacego

Umieszczenie pierwszej obudowy przez robota manipulujacego w automatycznym
przyrzadzie spawalniczym

Pobranie drugiej obudowy z regalu magazynujacego z pola wejscia przez robota
manipulujacego

Umieszczenie drugiej obudowy przez robota manipulujacego w automatycznym
przyrzadzie spawalniczym

Pobranie pierwszego radiatora z pola wejscia

Umieszczenie radiatora przez robota manipulujagcego W automatycznym
przyrzadzie spawalniczym

Pobranie drugiego radiatora z pola wejscia

Umieszczenie drugiego radiatora przez robota manipulujacego w przyrzadzie
spawalniczym
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Pobranie pierwszego uchwytu lewego z pola wejscia

Umieszczenie pierwszego uchwytu lewego przez robota manipulujgcego W
automatycznym przyrzadzie spawalniczym

Pobranie drugiego uchwytu lewego z pola wejscia

Umieszczenie drugiego uchwytu lewego przez robota manipulujacego W
automatycznym przyrzadzie spawalniczym

Pobranie pierwszego uchwytu prawego z pola wejscia

Umieszczenie pierwszego uchwytu prawego przez robota manipulujacego w
automatycznym przyrzadzie spawalniczym

Pobranie drugiego uchwytu prawego z pola wejscia

Umieszczenie drugiego uchwytu prawego przez robota manipulujacego w
automatycznym przyrzadzie spawalniczym

Praca systemu buforowego z transporterem:

Przyjecie pierwszego detalu odlozonego przez robota manipulacyjnego
Przekazanie detalu do zautomatyzowanej celi do wceiskania elementéw PEM, ktora
jest przedmiotem osobnego zapytania
Przyjecie drugiego detalu odtozonego przez robota manipulacyjnego
Realizacja dalszego przemieszczania zgodnie z logika:
o W przypadku wolnego miejsca przed celg do wciskania elementéw PEM —
przetransportowanie detalu
o W przypadku braku wolnego miejsca przed celg do wciskania elementow
PEM - przekazanie detalu do zautomatyzowanego buforu w celu
zmagazynowania
Kontynuacja pracy w powyzszej powtarzalnej konfiguracji do czasu zapelnienia
buforu lub zakonczenia pracy robota roztadowujacego automatyczny przyrzad
spawalniczy
Rozpoczgcie przez system buforowy wraz z transporterem przekazywania
zbuforowanych detali do zautomatyzowanej celi do wciskania elementow PEM,
ktora jest przedmiotem osobnego zapytania

Zakup niezbe¢dny do zastosowania dla automatyzacji procesow:

- zaladunku oraz rozladunku detali i dodatkowych elementdow spawanych na
automatyczny przyrzad spawalniczy przed procesem spawania laserowego (punkt A
niniejszego Zapytania ofertowego),

- transportu detali do zautomatyzowanej celi wciskania elementow PEM oraz
buforowania ich przed ta celg

Regaly magazynujace detale po operacji ttoczenia — 70 szt.

Cechy/parametry zamowienia:

Wymiary

e  Wysoko$¢: max. 2550 mm
e Szerokos¢: max. 2000 mm
e Glebokos¢: max. 1000 mm
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Konstrukcja
e Konstrukcja nosna wykonana na profilach min. (40x40)mm stalowych

spawanych oraz skrgcanych

e Dach blaszany stalowy

e Odporna na warunki atmosferyczne

e Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych w formie malowania
proszkowego lub na mokro

e Dach pod katem zapewniajagcym ociek wody (deszcz)

e Poszycia stalowe lub z tworzywa

o Konstrukcja zabezpieczajaca wewnetrzne detale przed warunkami
atmosferycznymi

e Konstrukcja dna wykonana w sposob umozliwiajacy odprowadzenie
zbierajacego si¢ oleju po ttoczeniu

e Pozycjonowanie detali w regale w tolerancji +/- 2mm

o Konstrukcja regatéw winna by¢ wielokrotnego uzytku, wykonana z
materialdow umozliwiajacych tatwe czyszczenie.

e Konstrukcja umozliwiajagca odlozenie i pobranie detali zaréwno przez
cztowieka jak i robota manipulujacego z chwytakiem z punktu A niniejszego
zapytania

e Zabezpieczenie wyrobow przed wysunieciem podczas transportu

e Mozliwo$¢ magazynowania:

o Min.18 detali ttoczonych - obudowa inwertera 0 wymiarach: x = 696
mm,y =731 mm, z=120 mm

lub poprzez przezbrojenie regatu (konieczne w przypadku awarii
transportera 1 odktadania pospawanego detalu do regatu)

o Min. 14 detali spawanych - obudowa inwertera 0 wymiarach: x = 696
mm,y =731 mm, z=233 mm

Mobilnos¢

e 4 kota transportowe umozliwiajace bezpieczny transport po hali oraz na
zewnatrz po kostce brukowe;.

e min. 2 kota skretne

e min. 2 kota z hamulcem

e Regal winny zosta¢ zaprojektowane w sposob umozliwiajacy bezpieczne
transportowanie na wigksze odlegtosci za pomoca wozka widtowego oraz
manualnie przez cztowieka bez stosowania dodatkowych urzadzen
transportowych,

Zakup niezbedny celem zapewnienia transportu mie¢dzywydzialowego detali po
operacjach tloczenia oraz obslugi automatycznej linii transportowej z punktu A
niniejszego zapytania.

Zastosowanie urzadzen okreslonych w Pkt. 11.2:
Catos$¢ powyzszych urzadzen bedzie stanowi¢ cze$¢ Smart 1 linii do produkcji obudow
inwerteréw przydomowych i przemystowych.
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Urzadzenia okreslone jak wyzej (punkty od A do B) winny:

e by¢ nowe, sprawne i odpowiadaé¢ co do jakoSci, wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania, by¢ wolne od wad
fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie obciazone prawem osob trzecich;

e posiada¢ gwarancje¢ producenta minimum 24 miesiace.

Warunki transportu calo$ci ww. urzadzen (stanowiacych przedmiot Zapytania
ofertowego) do siedziby Zamawiajacego winny by¢ zgodne z wytycznymi technicznymi i
technologicznymi danego producenta. Wykonawca zabezpiecza transportowane
urzadzenie (w tym przypadku urzadzenia) we wlasnym zakresie i jest w pelni
odpowiedzialny za jakoS$¢ przewozu. Sprzet/urzadzenie nalezy jak wyzej winno przewozi¢
si¢ krytymi sSrodkami transportowymi, nalezy je zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Przy zaladunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach
transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich Srodkow transportowych, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ i wlasciwos¢ przewozonych ww. sprzetow. Przy ruchu po
drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

*Wszedzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamowienia powolane sg normy, aprobaty,
specyfikacje techniczne i systemy odniesienia lub procesy technologiczne, badz wskazane sa
znaki towarowe, patenty lub Zrdédto pochodzenia, postanowienia te nalezy odczytywac jako
przyktadowe, a wykonawca ma kazdorazowo prawo zastosowania rozwigzania rOwnowaznego,
tj. materiatdéw, rozwigzan technologicznych, ktore maja te same cechy funkcjonalne oraz
jakosciowe co wskazane w zapytaniu ofertowym konkretne z nazwy, pochodzenia lub
charakteru procesu produkcji materialy lub rozwigzania technologiczne. Jako$¢ zastosowanych
rozwigzan réwnowaznych nie moze by¢ gorsza od jakosci okreslonych w dokumentacji
produktu lub rozwigzania technologicznego.

Kod CPV:

- 42000000-6 Maszyny przemystowe

- 42900000-5 Rozne maszyny ogolnego i specjalnego przeznaczenia
- 42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania

- 42997300-4 Roboty przemystowe

- 39141100-3 Regaty

Miejsce dostawy przedmiotu zamowienia:

Zaktad produkcyjny Zamawiajgcego tj.:

ul. Lochowska 69

86-005 Biate Btota

- wedlug szczegolowych wskazan Zamawiajacego.
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I11. OCENA OFERT

Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nast¢pujace kryteria:

1.

str. 10

CENABRUTTO wykonania zaméwienia: maksymalnie 100 pkt.

Punktacja za oczekiwane wynagrodzenie brutto zostanie obliczona zgodnie z
nastepujacym

wzorem:

najnizsza oferta cenowa: P1 = 100 pkt.,

kolejne oferty cenowe: Pn = [100 pkt. — 10 x (Cn/C1)]

gdzie:

C1 - warto$¢ najnizszej oferty,

Cn - wartos$ci kolejnych ofert.

Suma punktoéw bedzie liczona wedlug wzoru: O =C

gdzie:
O —Ocena
C -Cena

SERWIS - dostepnos¢ serwisu oraz czas reakcji na awarie: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za oczekiwanie odnosnie reakcji na usuwanie awarii:

e 30 pkt. za podjecie zdalnej interwencji w ciggu 4 godz. od formalnego
zgloszenia awarii W dni robocze, a w przypadku koniecznosci przyjazdu
serwisanta przystapienie do naprawy w ciggu 24 godz. od formalnego zgtoszenia
awarii w dni robocze,

e 50 pkt. za usunigcie awarii niewymagajacych czesci zamiennych max w ciggu
dwoch dni roboczych, a dla awarii wymagajacych czesci zamiennych max w
ciggu 10 dni roboczych od formalnego zgloszenia awarii,

e 20 pkt. za gwarancj¢ dostgpnosci czesci zamiennych przez min. 10 lat od daty
instalacji.

Termin dostawy (rozumiany jako termin realizacji/wykonania calo$ci zamoéwienia
okreslonego w Zapytaniu ofertowym): maksymalnie 100 pkt.

Punktacja zostanie przyznana za zrealizowanie zamowienia w terminie krotszym niz
okreslony w pkt. IV.7 Zapytania ofertowego tj. do 12.12.2024 r., w ktérym wskazany
zostal maksymalny termin realizacji zamowienia.

Jednocze$nie dodatkowe punkty zostang przyznane w sytuacji gdy Oferent wskaze
krétszy termin realizacji zamowienia tj.:

e Oferta z najkrotszym terminem realizacji zaméwienia krotszym o co najmnie;j
30 dni od maksymalnego (wskazanego powyzej): 100 pkt.

e Kolejne oferta po minus 20 pkt. za kazdy miesigc realizacji zamowienia pozniej
niz oferta z najkrotszym terminem.

Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumieé termin
realizacji/wykonania catosci zamdéwienia okreslonego w Zapytaniu ofertowym tzn.
dostawg¢ wraz z montazem i uruchomieniem catoéci urzadzen skladajacych si¢ na
przedmiot zamowienia wraz z ich techniczng integracja rozumiang jako zintegrowanie
sterownikéw PLC (lub réwnowaznych) urzadzen (sktadowych przedmiotu zamdéwienia)
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oraz ich protokotéw komunikacyjnych wg. schematu opisanego w Zapytaniu
ofertowym.

Jednocze$nie Zamawiajgc wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynnosci bedzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w sktadanych ofertach
winno obejmowac wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktorych wykonanie bedzie
niezbedne, aby przedmiotowy protokot odbioru zostat podpisany przez Zamawiajacego.

OCENA LACZNA - max 300 pkt.

I\VV. DODATKOWE INFORMACJE

1. W ofercie nalezy wskaza¢é CENE LACZNA NETTO | BRUTTO przedmiotu
zamowienia okreslonego w pkt. II.1. Zapytania ofertowego ORAZ CENY NETTO |
BRUTTO POSZCZEGOLNYCH URZADZEN wymienionych w pkt. I1.1. Zapytania
ofertowego w literach od A do B.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w PLN lub w walucie obcej, gdzie kurs
przeliczenia ofert wyrazonych w walucie obcej zostanie okreslony na dzien
19.08.2024 r. tj. ostatni dzien skladania ofert (przyjmuje si¢ Sredni kurs NBP — tabela
A).

2. Cena oferty (wykonania przedmiotowego zamdwienia) winna zawiera¢ wszelkie
wydatki/koszty niezbedne do caloSciowego wykonania zamowienia stanowiacego
przedmiot Zapytania ofertowego (zakup, dostawa, montaz, uruchomienie i integracje),
z uwzglednieniem podatku od towarow i uslug VAT.

3. ZAMAWIAJACY _ DOPUSZCZA  SKEADANIE  WYLACZNIE _ OFERT
CALOSCIOWYCH obejmujacych calo§¢ przedmiotu zamoéwienia i spelniajacych
wszystkie pozycje parametrowe i ilosciowe ujete w specyfikacji z pkt. I1.2 niniejszego
Zapytania, w przeciwnym przypadku oferty zostana uznane za nieckompletne i nie beda
podlega¢é rozpatrzeniu. Nie dopuszcza si¢ skladania ofert cze¢Sciowych tj. oferta musi
obejmowac dostawe calego zakresu rzeczowego o wskazanych parametrach, zgodnie z
trescig Zapytania ofertowego z pkt. II.

4. Oferta POD_RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zostaé sporzadzona w jezyKku
polskim.

5. Termin skladania ofert: do 19.08.2024 r.
6. Termin zwigzania oferta: do 06.09.2024 r.

7. Termin wykonania zaméwienia: do 12.12.2024 r.

Zamawiajacy wyjasnia, ze pod pojeciem Termin dostawy nalezy rozumieé¢ termin
realizacji/wykonania cato$ci zamoéwienia okreslonego w Zapytaniu ofertowym tzn. dostawe
wraz z montazem i uruchomieniem catosci urzadzen skladajacych sie¢ na przedmiot
zamoOwienia wraz z ich techniczng integracja rozumiang jako zintegrowanie sterownikow
PLC (lub réwnowaznych) urzadzen (skladowych przedmiotu zamodwienia) oraz ich
protokotéw komunikacyjnych wg. schematu opisanego w Zapytaniu ofertowym.
Jednoczesnie Zamawiajac wyjasnia, ze zakonczeniem ww. czynnos$ci bedzie podpisanie
Protokotu odbioru, co oznacza, ze okreslenie terminu dostawy w sktadanych ofertach winno
obejmowac wszystkie wskazane powyzej czynnosci, ktérych wykonanie bedzie niezbgdne,
aby przedmiotowy protokot odbioru zostat podpisany przez Zamawiajgcego.
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8. Oferty nalezy zlozy¢ w firmie:

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.0.

ul. Lochowska 69

86-005 Biale Btota

osobiscie (wplyw do 19.08.2024 r.) lub droga pocztowa (wplyw do 19.08.2024 r.) lub
e-mailem na adres: m.kwasinski@ha.bas.pol.pl (wptyw do 19.08.2024 r.).

Oferty osobiscie lub listownie nalezy kierowac¢ na adres:

ul. Lochowska 69, 86-005 Biale Blota

Dodatkowych informacji udziela p. Michal Kwasinski

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hq.bas.pol.pl

Tres¢ oferty musi odpowiada¢ treSci Zapytania ofertowego POD RYGOREM
NIEWAZNOSCI tzn. w ofercie winno znalez¢ si¢ odniesienie do wszystkich pozycji,
opisow i warunkow okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

Dodatkowo do oferty winno zostaé przedlozone:

- OSwiadczenie o braku powigzan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego oraz

- szczegolowa specyfikacja przedmiotu zaméwienia oraz wizualizacje/lub zdjecia kazdego
z urzadzen stanowiacych przedmiot zamowienia, okreslonych w pkt. 1.2 Zapytania oraz
- Dla calo$ci urzadzen i maszyn skladajacych sie na przedmiot zaméwienia z punktu 11.2
Zapytania oferenci winni obligatoryijnie tj. POD RYGOREM NIEWAZNOSCI OFERTY
okresli¢c w_ramach oferty szczegélowe parametry techniczne oraz zalaczy¢ ich
wizualizacje/lub zdjecia.

9. Oferta POD RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zawiera¢ w tresci :

- termin jej waznosci tj. co najmniej do 06.09.2024 r.;

- oswiadczenie/deklaracj¢ Oferenta o wykonaniu caloSci zamowienia (wskazanego w pkt.
I1.2 Zapytania), w terminach okreslonych w Zapytaniu ofertowym tj. do 12.12.2024 r. lub
zgodnie z proponowanym terminem przez Oferenta;

- odniesienie si¢ do wszystkich kryteriow okreslonych w pkt. I11 Zapytania ofertowego;

- oSwiadczenie, iz oferowane urzadzenia skladajace si¢ na przedmiot zamowienia sa nowe,
sprawne i odpowiadaja co do jakosci, wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania, sa wolne od wad fizycznych, technicznych i prawnych oraz nie
sq obciazone prawem osob trzecich;

- szczegotowa specyfikacje przedmiotu zamowienia oraz zdje¢cia/lub wizualizacje kazdego
z urzadzen stanowiacych przedmiot zamowienia, okreSlonych w pkt. I1.2 Zapytania
(oferenci_winni_obligatoryjnie okresli¢ w_ramach oferty szczegélowe parametry
techniczne poszczegélnych urzadzen oraz zalaczyé ich zdjecia/lub wizualizacje);

- oSwiadczenie, ze oferowane urzadzenie posiada gwarancje producenta minimum 24
miesiace;

- OSwiadczenie o braku powigzan zgodnie z Zalacznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego na wzorze stanowiacym zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

10. Oferty niekompletne nie bgda rozpatrywane.

11. Oferty zlozone i nie zawierajace elementow okreslonych jak wyzej, nie wypelione w
cato$ci, nie zawierajgce podpisdw osoby/osOb uprawnionej do reprezentowania oferenta
(zgodne z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego pelnomocnictwa, ktore
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13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

w takim przypadku nalezy réwniez zalaczy¢) 1 nie zawierajace zalacznika w postaci
o$wiadczenia o braku powigzan podpisanego przez osoby uprawnione do reprezentowania
oferenta zgodne 2z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego
petlnomocnictwa, ktore w takim przypadku nalezy rowniez zataczy¢) oraz specyfikacji
zdje¢ przedmiotu zamoOwienia (poszczegdlnych urzadzen i sprz¢tow stanowigcych
przedmiot zamdowienia, okreslonych w pkt. 1.2 Zapytania),_beda odrzucane z przyczyn
formalnych.

. W Kkonkursie ofert wygrywa zlozona oferta, spelmiajaca warunki formalne

dopuszczajace do udzialu w postepowaniu ofertowym (zawierajace wszelkie
wymienione powyzej elementy i zalaczniki) oraz uzyskujaca najwi¢ksza liczbe¢ laczna
punktow w kryteriach oceny.

Do niniejszego postepowania nie majg zastosowania przepisy ustawy z dnia 29
stycznia 2004 roku — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2015, poz. 2164 z p6zn.
zm.).

Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez oferentow w zwigzku z przygotowaniem i
dostarczeniem oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadawania oferentom pytan w zakresie
parametrow przedmiotu zamowienia okreslonego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym, zmian caloSci lub czeSci zapytania ofertowego na kazdym etapie
postepowania ofertowego.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym jego
etapie bez podania przyczyny.

Oferty niekompletne nie beda rozpatrywane.

Wykluczenia:

Oferta danego oferenta zostanie odrzucona z udziatu w niniejszym postepowaniu:

a) w przypadku niespeniania warunkow udziatu w postgpowaniu;

b) w przypadku niezgodnosci oferty z niniejszym zapytaniem;

c) w przypadku powigzania oferenta z Zamawiajacym osobowo lub kapitatlowo, gdzie
przestanki powigzania zostaly wyjasnione w tre$ci Zalacznika nr 1 do Zapytania
ofertowego.

Okreslenie warunkow istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania ofertowego na wybor dostawcy przedmiotowego zamowienia.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ istotnych zmian zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru oferty, w nastgpujacych okolicznosciach:
-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Zamawiajacego, w tym spowodowanych
sytuacja finansowa, zdolno$ciami platniczymi i innymi czynnikami, ktoére nie byly
mozliwe do przewidzenia w chwili zawarcia umowy;

-zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Wykonawcy, ktére nie byly mozliwe do
przewidzenia w chwili zawarcia umowy;

-innymi zdarzeniami niezaleznymi od Wykonawcy i Zamawiajacego, w tym zagrozeniem
epidemiologicznym, zagrozeniem konfliktem zbrojnym/wojennym 1 innymi zdarzeniami
zewngtrznymi, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢, zapobiec, unikna¢ lub tez
unieszkodliwi¢, w tym zdarzeniami stanowigcymi site¢ wyzszg, uniemozliwiajgcymi
wykonanie przedmiotu umowy lub jej czesci zgodnie z zapytaniem ofertowy. Zdarzenie
skutkujace wystgpieniem sity wyzszej nie moze by¢ zawinione przez zadng ze stron;
-mozliwosci zastosowania nowszych i korzystniejszych dla Zamawiajacego rozwigzan
technicznych itp. w zakresie przedmiotu zamodwienia niz te istniejgce w chwili
przeprowadzenia i zakonczenia postegpowania ofertowego celem wytonienia wykonawcy
przedmiotu zaméwienia.
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Zmiany powyzsze nie moga wptywac na zwigkszenie ceny realizacji zamowienia przyjetej
przez Zamawiajagcego w wyniku rozstrzygniecia przedmiotowego postepowania
ofertowego.

Zalacznik nr 1 Oswiadczenie o braku powiazan osobowych i kapitalowych z
Zamawiajacym
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