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e-mail: m.kwasinski@hg.bas.pol.pl

Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zapytania/zamdwienia jest:
- zakup, dostawa, montaz i uruchomienie fabrycznie nowych Pras do wprasowywania
elementow zlacznych typu PEM oraz Robotéw manipulujacych wraz z ich techniczna
integracja, co winno pozwoli¢ na stworzenie 3-ech Zrobotyzowanych stanowisk do
wprasowywania elementow typu PEM — calo$¢ zamowienia zgodnie z parametrami,
iloSciami urzadzen i warunkami realizacji zamodwienia okreslonymi w treSci
niniejszego Zapytania ofertowego z dn. 11.12.2023 r.

2. Opis przedmiotu zamdwienia (cechy/parametry)
- zakup, dostawa, montaz i uruchomienie fabrycznie nowych Pras do wprasowywania
elementéow zlacznych typu PEM oraz Robotoéw manipulujacych wraz z ich techniczng
integracja, co winno pozwoli¢ na stworzenie 3-ech Zrobotyzowanych stanowisk do
wprasowywania elementow typu PEM — calo$¢ zamowienia zgodnie z parametrami,
ilosciami urzadzen i warunkami realizacji zamowienia okreslonymi jak nizej.

W ramach zamowienia stworzone zostana 3 Zrobotyzowane stanowiska do
wprasowywania elementow typu PEM, odzie w sklad danego zrobotyzowanego
stanowiska beda wchodzié¢ nastepujace elementy:

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO NR 1 w skladzie:

a) Prasy do wprasowywania (wciskania) elementow zlacznych PEM — 4 kpl.
Cechy/parametry/wyposazenie dla kazdej z 4 pras:

e min. nacisk — 8 ton

e automatyczny system podajnikowy z jedng miskg wibracyjng przy maszynie,

e mechaniczny system bezpieczenstwa w matrycy informujacy o obecno$ci otworu i
kotka,

e wypychacz sprezynowy w matrycy — wstepne poluzowanie kotka w matrycy po
wcisnigciu w celu umozliwienia wyjecia detalu poprzez robota,

e magistrala do przekazywania automatycznego elementow typu PEM z podajnika
wibracyjnego do glowicy narzedziowej,

e glowica do pozycjonowania i wprasowywania elementu typu PEM,
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e system automatycznej weryfikacji poprawnosci wcisnigtego elementu typu PEM
poprzez pomiar dlugosci elementu typu PEM,

e jeden komplet narzedzi niezbednych do realizacji procesu:

- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M4 i dtugosci 18 mm
- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M5 i dlugos$ci 18 mm
- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M4 1 dlugosci 12 mm

¢ interfejs komunikacji do przekazywania parametréw prasy do systemu typu Scada*lub
rOwnowaznego,

e interfejs komunikacji ktory umozliwi komunikacje¢ i wspotprace migdzy maszynami a
robotami tzw. funkcja M2M (machine to machine),

e na wyposazeniu kazdej prasy winna znajdowac si¢ kamera, ktéra docelowo bedzie
wysyla¢ sygnaly do zewngtrznego systemu odbioru i przetwarzania obrazu i danych,
ktory zostanie opracowany w ramach odrgbnego zamowienia. Kamery winny posiadac:
- rozdzielczo$¢ umozliwiajacg wykonanie pomiaru potozenia otworu z doktadno$cia
(0,05+/-0,01)mm na obszarze (30x30)mm z odlegtosci ok 500mm
- czas wykonania zdjecia, analizy i reakcji pozycji robota (300+/-50)ms

b) Roboty manipulujace — 3 kpl.
Cechy/parametry/wyposazenie dla kazdego z 3 robotow:

e dopuszczalne obcigzenie robota min. 20kg,

e robot min. 60si,

e roboty winny zosta¢ zintegrowane z ww. 4 kpl. Pras do wprasowywania elementow
typu PEM (okreslonymi w ppkt.a) wedlug wytycznych okreslonych w pkt. 3,

e roboty winny odbiera¢ sygnaly regulujace ich prace z innych systemow IT,
planowanych 1 wdrazanych w ramach odrebnych zamowien przez Zamawiajgcego,
opartych o komunikacje Machine to Machine.

Zastosowanie zrobotyzowanego stanowiska:

Zespot ww. 4 pras wraz z 3 robotami manipulujacymi jest niezbedny celem zapewnienia
pelnej robotyzacji procesu wprasowania elementow typu PEM (tj. elementéw zlacznych:
gwintowane nakretki, kolki, tulejki, ktoére sg wprasowywane w przestrzenng obudowe z
materialu o gr. 2mm, o wymiarach (x = 696, y = 731,z = 233) [mm] w ilosci 36 szt. 3
rodzajow elementow, stajac si¢ stalg czescig obudowy inwertera) (Rodzaj inwerterow nr 1).
Przedmiotowe 3 roboty wraz z prasami z ppkt. a) stworzg Zrobotyzowane Stanowisko nr1.
Ww. urzadzenia stworza Zrobotyzowane Stanowisko, w petni zautomatyzowane, gdzie
proces winien rozpocza¢ si¢ od: dostarczenia potfabrykatu w postaci obudowy (miski) do
maszyny/prasy za pomocg automatyzacji (przeptyw jednej sztuki) poprzez robota, po czym
winno nastgpi¢ automatyczne wprasowanie elementu PEM oraz po operacji winno nastgpic
automatyczne przeniesienie detalu do kolejnej operacji poprzez automatyzacje (wspomniane
roboty).

Ilo§¢ pras i robotow podyktowana jest iloscig i zroznicowaniem rozmiarow i ksztalttow
elementéw PEM, ktore nalezy wprasowa¢ do obudowy celem nadania jej wihasciwosci
funkcjonalnych zalozonych przez Zamawiajacego i1 zapewnienia wymaganej zdolno$¢
produkcyjnej tego stanowiska w min. ilosci 125 szt. obudéw inwerterow w ciggu jednej
zmiany (8 godz.).
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ZROBOTYZOWANE STANOWISKO NR 2 w skladzie:

c)

d)

str. 3

Prasy do wprasowywania (wciskania) elementow zlacznych PEM - 2 kpl.
Cechy/parametry/wyposazenie dla kazdej z 2 pras:

min. nacisk — 8 ton

automatyczny system podajnikowy z Scioma miskami wibracyjnymi przy maszynie
mechaniczny system bezpieczenstwa w matrycy informujacy o obecnos$ci otworu i
kotka

wypychacz sprezynowy w matrycy — wstepne poluzowanie kotka w matrycy po
wcisnigciu w celu umozliwienia wyjecia detalu poprzez robota

magistrala do przekazywania automatycznego elementow typu PEM z podajnika
wibracyjnego do glowicy narzedziowej,

gltowica do pozycjonowania 1 wprasowywania elementu typu PEM,

system automatycznej weryfikacji poprawnosci wecisnigtego elementu typu PEM
poprzez pomiar dlugosci elementu typu PEM,

jeden komplet narzedzi niezbednych do realizacji procesu:

- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M6 i dlugosci 12 mm

- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M6 1 dlugosci 15 mm

- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M8 i dlugo$ci 20 mm

- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M4 1 dlugosci 12 mm

- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M5 i dlugos$ci 12 mm

- wciskania kotkéw (bez gwintu) o $rednicy 4 mm i dlugosci 12 mm

- wciskania kotkoéw (bez gwintu) o $rednicy 4 mm i dtugosci 30 mm

- wciskania nakretek wciskanych zamknigtych z gwintem M6

- weiskania nakretek weiskanych zamknigtych z gwintem M4

- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M4 i dlugosci 12 mm

interfejs komunikacji do przekazywania parametrow prasy do systemu typu Scada*lub
rOwnowaznego,

interfejs komunikacji ktory umozliwi komunikacj¢ i wspolprace migdzy maszynami a
robotami tzw. funkcja M2M (machine to machine),

na wyposazeniu kazdej prasy winna znajdowac¢ si¢ kamera, ktéra docelowo bedzie
wysyla¢ sygnaly do zewngtrznego systemu odbioru i przetwarzania obrazu i danych,
ktory zostanie opracowany w ramach odrgbnego zamowienia. Kamery winny posiadac:
- rozdzielczo$¢ umozliwiajacg wykonanie pomiaru potozenia otworu z doktadno$cia
(0,05+/-0,01)mm na obszarze 30x30mm z odleglosci ok 5S00mm

- czas wykonania zdjecia, analizy i reakcji pozycji robota (300+/-50)ms

Roboty manipulujgce — 2 kpl.
Cechy/parametry dla kazdego z 2 robotow:

dopuszczalne obcigzenie robota min. 20kg,

robot min. 60si,

roboty winny zosta¢ zintegrowane z ww. 2 kpl. Pras do wprasowywania elementow
typu PEM (okreslonymi w ppkt.c) wedlug wytycznych okreslonych w pkt. 3.,

roboty winny odbiera¢ sygnaty regulujace ich pracg z innych systemow IT,
planowanych i wdrazanych w ramach odrgbnych zaméwien przez Zamawiajacego,
opartych o komunikacje Machine to Machine.




ZX b Rascpospolla ) Mitywow Pafstwowych . Ui Evepet
=—_- ODBUDOWY - Fiakslka KR FRniskamyc NextGenerationEU

Zastosowanie zrobotyzowanego stanowiska:

Zespot ww. 2 pras wraz z 2 robotami manipulujacymi jest niezbedny celem zapewnienia
pelnej robotyzacji procesu wprasowania elementow typu PEM (tj. elementéw zlacznych:
gwintowane nakretki, kotki, tulejki, ktére sa wprasowywane w plaska forme¢ obudowy z
materiatu o gr. 2mm, o wymiarach (x = 1411 y = 1149) [mm] w ilosci okoto 135 szt. 10
rodzajow elementow, stajac si¢ stalg czescig obudowy inwertera) (Rodzaj inwerterow nr 2).
Przedmiotowe 2 roboty wraz z prasami z ppkt. ¢) stworza Zrobotyzowane Stanowisko nr2.
Ww. urzadzenia stworza Zrobotyzowane Stanowisko, w peini zautomatyzowane, gdzie
proces winien rozpocza¢ si¢ od: dostarczenia potfabrykatu w postaci obudowy (miski) do
maszyny/prasy za pomocg automatyzacji (przeptyw jednej sztuki) poprzez robota, po czym
winno nastgpi¢ automatyczne wprasowanie elementu PEM oraz po operacji winno nastgpic
automatyczne przeniesienie detalu do kolejnej operacji poprzez automatyzacje (wspomniane
roboty).

Ilo§¢ pras i robotow podyktowana jest iloscig i zroznicowaniem rozmiarow i ksztalttow
elementoéw PEM, ktore nalezy wprasowa¢ do obudowy celem nadania jej wihasciwosci
funkcjonalnych zalozonych przez Zamawiajacego i1 zapewnienia wymaganej zdolno$¢
produkcyjnej tego stanowiska w min. ilosci 28 szt. obudow inwerterow w ciggu jednej
zmiany (8 godz.).

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO NR 3 w skladzie:

e) Prasy do wprasowywania (wciskania) elementow zlacznych PEM - 2 kpl.
Cechy/parametry/wyposazenie dla kazdej z 2 pras:

e min. nacisk - 8 ton

e automatyczny system podajnikowy z Scioma miskami wibracyjnymi przy maszynie

e mechaniczny system bezpieczenstwa w matrycy informujacy o obecno$ci otworu i
kotka

e wypychacz sprezynowy w matrycy — wstepne poluzowanie kotka w matrycy po
wcisnigciu w celu umozliwienia wyjecia detalu poprzez robota

e magistrala do przekazywania automatycznego elementow typu PEM z podajnika
wibracyjnego do glowicy narzedziowej,

e glowica do pozycjonowania i wprasowywania elementu typu PEM,

e system automatycznej weryfikacji poprawnosci wecisnigtego elementu typu PEM
poprzez pomiar dlugosci elementu typu PEM,

e jeden komplet narzedzi niezbednych do realizacji procesu:
- wciskania kotkéw (bez gwintu) o $rednicy 3 mm i dlugosci 30 mm
- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M6 i dlugosci 10 mm
- wciskania kotkéw gwintowanych z gwintem M10 1 dlugo$ci 20 mm
- wciskania kotkoéw (bez gwintu) o $rednicy 4 mm i dtugosci 30 mm
- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M4 i dlugosci 20 mm
- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M4 i dlugos$ci 12 mm
- wciskania tulejek gwintowanych z gwintem M4 i dlugosci 14 mm
- weiskania nakregtek weiskanych zamknigtych z gwintem M4

e interfejs komunikacji do przekazywania parametréw prasy do systemu typu Scada*lub
rOwnowaznego,

e interfejs komunikacji ktory umozliwi komunikacje¢ i wspotprace migdzy maszynami a
robotami tzw. funkcja M2M (machine to machine),
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e na wyposazeniu kazdej prasy winna znajdowaé si¢ kamera, ktora docelowo bedzie
wysyla¢ sygnaly do zewngtrznego systemu odbioru i przetwarzania obrazu i danych,
ktory zostanie opracowany w ramach odrgbnego zamowienia. Kamery winny posiadac:
- rozdzielczo$¢ umozliwiajaca wykonanie pomiaru potozenia otworu z doktadno$cia
(0,05+/-0,01)mm na obszarze (30x30)mm z odlegtosci ok 500mm
- czas wykonania zdjecia, analizy i reakcji pozycji robota (300+/-50)ms

=

Roboty manipulujace — 2 kpl.
Cechy/parametry dla kazdego z 2 robotow:

e dopuszczalne obcigzenie robota min. 20kg,

e robot min. 60si,

e roboty winny zosta¢ zintegrowane z ww. 2 kpl. Pras do wprasowywania elementow
typu PEM (okreslonymi w ppkt. E) wedlug wytycznych okreslonych w pkt. 3.,

e roboty winny odbiera¢ sygnaly regulujace ich prace z innych systemow IT,
planowanych i wdrazanych w ramach odrgbnych zaméwien przez Zamawiajacego,
opartych o komunikacje Machine to Machine.

Zastosowanie zrobotyzowanego stanowiska:

Zespot ww. 2 pras wraz z 2 robotami manipulujacymi jest niezbedny celem zapewnienia
pelnej robotyzacji procesu wprasowania elementow typu PEM (tj. elementéw zlacznych:
gwintowane nakretki, kotki, tulejki, ktore sa wprasowywane w ptaska forme elementu do
obudowy z materialu o gr. 2, o wymiarach (x=930 y=569) [mm] w ilosci okoto 68 szt. 8
rodzajow elementow, stajac si¢ stalg czescig obudowy inwertera) (Rodzaj inwerterow nr 2).
Przedmiotowe 2 roboty wraz z prasami z ppkt. €) stworzg Zrobotyzowane Stanowisko nr
3.

Ww. urzadzenia stworza Zrobotyzowane Stanowisko, w pelni zautomatyzowane, gdzie
proces winien rozpocza¢ si¢ od: dostarczenia potfabrykatu w postaci obudowy (miski) do
maszyny/prasy za pomocg automatyzacji (przeptyw jednej sztuki) poprzez robota, po czym
winno nastgpi¢ automatyczne wprasowanie elementu PEM oraz po operacji winno nastgpic
automatyczne przeniesienie detalu do kolejnej operacji poprzez automatyzacje (wspomniane
roboty).

[lo$¢ pras 1 robotéw podyktowana jest iloscig 1 zréznicowaniem rozmiardéw i ksztatltow
elementow PEM, ktore nalezy wprasowa¢ do obudowy celem nadania jej wlasciwosci
funkcjonalnych zatozonych przez Zamawiajacego i zapewnienia wymaganej zdolno$¢
produkcyjnej tego stanowiska w min. ilosci okoto 65 szt. elementu do obuddéw inwerterow
w ciggu jednej zmiany (8 godz.).

Ponadto Zrobotyzowane Stanowisko nr 3 powinno by¢ tozsame ze Zrobotyzowanym
Stanowiskiem nr 2, aby w przypadku np.awarii byla mozliwos$¢ realizacji wyrobu ze
stanowiska nr 2.

3. Zamawiajacy zastrzega, ze po skompletowaniu, montazu i instalacji calo$ci ww.
urzadzen i sprze¢tu, w ramach przedmiotu zamowienia Wykonawca zamowienia winien
zapewni¢ integracje techniczng ww. urzadzen rozumiana przez Zamawiajacego jako
zintegrowanie sterownikow PLC (lub rownowaznych*) ww. urzadzen oraz ich
protokoléw komunikacyjnych wg. schematu jak nizej:

- trzy Roboty manipulujace z ppkt. b) winny zosta¢ zintegrowane z czterema Prasami do
wprasowywania elementéw PEM z ppkt.a)

str. 5



- EE:#IOWY Rzeczpospolita
—
—-—

oosupowy [N Pot-

~ Ministerstwo Sfinansowane przez
Aktywoéw Panstwowych Unie Europejska

NextGenerationEU

- dwa Roboty manipulujace z ppkt.d) winny zosta¢ zintegrowane z dwiema Prasami do
wprasowywania elementow PEM z ppkt.c)

- dwa Roboty manipulujagce z ppkt.f) winny zosta¢ zintegrowane z Prasami do
wprasowywania elementow PEM z ppkt.e)

Ponadto Prasy i Roboty okreslone jak wyzej winny zosta¢ skonfigurowane w sposéb
umozliwiajacy korzystanie przez nie z ww. metod komunikacji (za posrednictwem ww.
sterownikdw) w celu przekazywania informacji produkcyjnych, danych o stanie wykonania
danego odcinka produkcji, polecen sterujacych itp.

Integracja ww. pras i robotow winna umozliwié:

- transfer parametréw i pomiaré6w do systemu typu Scada* lub réwnowaznego (ktéry
Zamawiajacy zamierza zakupi¢ 1 wdrozy¢ w ramach odrebnego zamoéwienia),

- komunikacje w ramach funkcji M2M (machine to machine) aby ww. urzadzenia mogty
efektywnie wspotpracowac lub synchronizowaé¢ autonomicznie swoje dziatania.

4. Urzadzenia i sprzety okreslne jak wyzej winny:
e Dby¢ nowe, sprawne 1 odpowiada¢ co do jakosci, wymogom wyroboéw dopuszczonych
do obrotu i powszechnego stosowania, by¢ wolne od wad fizycznych, technicznych i
prawnych oraz nie obcigzone prawem osob trzecich;
e posiada¢ gwarancje producenta minimum 12 miesigcy

5. Warunki transportu ww. sprzetu do siedziby Zamawiajacego winny by¢ zgodne z
wytycznymi technicznymi 1 technologicznymi danego producenta. Wykonawca zabezpiecza
transportowane wyposazenie we wlasnym zakresie i jest w petni odpowiedzialny za jakos¢
przewozu. Sprzgt powyzszy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisoOw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich §rodkow transportowych, ktore nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢
przewozonych ww. sprzetow. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe
musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

*Wszedzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zaméwienia powolane sa normy, aprobaty,
specyfikacje techniczne i systemy odniesienia lub procesy technologiczne, badz wskazane sa
znaki towarowe, patenty lub zrédto pochodzenia, postanowienia te nalezy odczytywac jako
przyktadowe, a wykonawca ma kazdorazowo prawo zastosowania rozwigzania rOwnowaznego,
tj. materiatéw, rozwigzan technologicznych, ktére maja te same cechy funkcjonalne oraz
jakosciowe co wskazane w zapytaniu ofertowym konkretne z nazwy, pochodzenia lub
charakteru procesu produkcji materiaty lub rozwigzania technologiczne. Jako$¢ zastosowanych
rozwigzan rownowaznych nie moze by¢ gorsza od jakosci okreslonych w dokumentacji
produktu lub rozwigzania technologicznego.

Kod CPV:

- 42000000-6 Maszyny przemystowe

- 42636000-3 Prasy

- 42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

- 42997300-4 Roboty przemystowe

- 42900000-5 Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
- 42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania
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Miejsce dostawy przedmiotu zamdwienia:

Zaktad produkcyjny Zamawiajacego tj.:

ul. Lochowska 69

86-005 Biale Btota

- wedlug szczegolowych wskazan Zamawiajacego.
III. OCENA OFERT

Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryteria:

1. CENA BRUTTO wykonania zamowienia: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja za oczekiwane wynagrodzenie brutto zostanie obliczona zgodnie z
nastgpujacym
wzorem:
najnizsza oferta cenowa: P1 = 100 pkt.,
kolejne oferty cenowe: Pn =[100 pkt. — 10 x (Cn/C1)]
gdzie:
C1 - warto$¢ najnizszej oferty,
Cn - wartos$ci kolejnych ofert.
Suma punktow bedzie liczona wedtug wzoru: O = C

gdzie:
O — Ocena
C—Cena

2. SERWIS - dostepnos¢ serwisu oraz czas reakcji na awarie: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za oczekiwanie odno$nie reakcji na usuwanie awarii:

e 30 pkt. za podjecie interwencji w ciggu 24 godz. od formalnego zgloszenia
awarii,

e 50 pkt. za usunigcie awarii niewymagajacych czesci zamiennych max w ciggu
dwoch dni roboczych, a dla awarii wymagajacych czgéci zamiennych max w
ciggu 10 dni roboczych,

e 20 pkt. za gwarancj¢ dostepnosci czesci zamiennych przez min. 15 lat od daty
instalacji.

3. Termin dostawy: maksymalnie 100 pkt.
Punktacja zostanie przyznana za zrealizowanie zamOwienia w terminie krotszym niz
okreslony w pkt. IV.7 Zapytania ofertowego tj. do 30.09.2024 r., w ktorym wskazany
zostal maksymalny termin realizacji zaméwienia.
Jednoczesnie dodatkowe punkty zostang przyznane w sytuacji gdy Oferent wskaze
krotszy termin realizacji zamowienia tj.:

e Oferta z najkrotszym terminem realizacji zamowienia krotszym o co najmniej
30 dni od maksymalnego (wskazanego powyzej): 100 pkt.

e Kolejne oferta po minus 20 pkt. za kazdy miesigc realizacji zamdwienia pozniej
niz oferta z najkrotszym terminem.

OCENA LACZNA - max 300 pkt.
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IV. DODATKOWE INFORMACJE

1. W ofercie nalezy wskaza¢ cene laczng netto i brutto przedmiotu zamdwienia
okreslonego w pkt. I1.2. Zapytania ofertowego oraz cen¢ za poszczegolny pozycje
zakupowe okreslone w pkt. 11.2 (litery od a) do e).

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w PLN lub w walucie obcej, gdzie kurs
przeliczenia ofert wyrazonych w walucie obcej zostanie okreslony na dzien
10.01.2024 r. tj. ostatni dzien skladania ofert (przyjmuje si¢ Sredni kurs NBP — tabela
A).

2. Cena oferty (wykonania przedmiotowego zamowienia) winna zawiera¢ wszelkie
wydatki/koszty niezbedne do calosciowego wykonania zamowienia stanowigcego
przedmiot Zapytania ofertowego (zakup, dostawa, montaz, uruchomienie oraz
integracja techniczna), z uwzglednieniem podatku od towaréw i uslug VAT.

3. ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA  SKYADANIE  WYLYACZNIE  OFERT
CALOSCIOWYCH obejmujacych calo§¢ przedmiotu zamoéwienia (wymienione
sprzety i wyposazenie) i spelniajacych wszystkie pozycje parametrowe i ilosciowe ujete
w specyfikacji z pkt. I1.2 niniejszego Zapytania, w przeciwnym przypadku oferty
zostana uznane za niekompletne i nie beda podlega¢ rozpatrzeniu. Nie dopuszcza si¢
skladania ofert czeSciowych tj. oferta musi obejmowaé¢ dostawe calego zakresu
rzeczowego o wskazanych parametrach, zgodnie z trescia Zapytania ofertowego z pkt.
II.

4. Oferta POD _RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zostaé sporzadzona w jezyku
polskim.
. Termin skladania ofert: do 10.01.2024 r.

5
6. Termin zwigzania oferta: do 31.01.2024 r.

7. Termin wykonania zamowienia: do 30.09.2024 r.
8. Oferty nalezy zlozy¢ w firmie:

BELMA ACCESSORIES SYSTEMS Sp. z o.o.

ul. Lochowska 69

86-005 Biale Blota

osobiscie (wplyw do 10.01.2024 r.) lub droga pocztowa (wptyw do 10.01.2024 r.) lub
e-mailem na adres: m.kwasinski@hq.bas.pol.pl (wptyw do 10.01.2024 r).

Oferty osobiscie lub listownie nalezy kierowa¢ na adres:

ul. Lochowska 69, 86-005 Biale Blota

Dodatkowych informacji udziela p. Michat Kwasinski

tel.: 667674640

e-mail: m.kwasinski@hqg.bas.pol.pl

Tres¢ oferty musi odpowiada¢ tresci Zapytania ofertowego POD RYGOREM
NIEWAZNOSCI tzn. w ofercie winno znalez¢ si¢ odniesienie do wszystkich pozycji,
opisow i warunkow okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

Dodatkowo do oferty winno zostaé przedlozone:
- Oswiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalgcznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego oraz
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- szczegotowa specyfikacja przedmiotu zamowienia wraz z wizualizacjg calego stanowiska
oraz zdjecia poszczeglélnych sprzetow stanowiacych skladowe przedmiotu zamowienia,
okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania (litery od a) do e).

9. Oferta POD RYGOREM NIEWAZNOSCI winna zawiera¢ w tresci :

- termin jej waznosci tj. co najmniej do 31.01.2024 r.;

- oswiadczenie/deklaracje Oferenta o wykonaniu calosci zamowienia (wskazanego w pkt.
I1.2 Zapytania), w terminach okreslonych w Zapytaniu ofertowym tj. do 30.09.2024 r. lub
zgodnie z proponowanym terminem przez Oferenta;

- odniesienie si¢ do wszystkich kryteriow okreslonych w pkt. III Zapytania ofertowego;

- oSwiadczenie, iz oferowane urzadzenia i sprzety skladajace si¢ na przedmiot zamowienia
s3 nowe, sprawne i odpowiadaja co do jakosci, wymogom wyrobow dopuszczonych do
obrotu i powszechnego stosowania, sq wolne od wad fizycznych, technicznych i prawnych
oraz nie sa obcigzone prawem o0s0b trzecich;

- szczegotowa specyfikacje przedmiotu zamowienia wraz z wizualizacja calego stanowiska
oraz zdjecia poszczeglélnych sprzetow stanowiacych skladowe przedmiotu zamowienia,
okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania_(litery od a) do e));

- oSwiadczenie, ze oferowany sprzet posiada gwarancje¢ producenta minimum 12 miesigcy;
- Oswiadczenie o braku powiazan zgodnie z Zalgcznikiem nr 1 do niniejszego Zapytania
ofertowego na wzorze stanowiacym zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

10. Oferty niekompletne nie b¢da rozpatrywane.

11. Oferty zlozone i nie zawierajace elementow okreslonych jak wyzej, nie wypetnione w
cato$ci, nie zawierajace podpisdw osoby/oséb uprawnionej do reprezentowania oferenta
(zgodne z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego pelnomocnictwa, ktore
w takim przypadku nalezy rowniez zataczyC) i nie zawierajace zalacznika w postaci
oswiadczenia o braku powigzan podpisanego przez osoby uprawnione do reprezentowania
oferenta zgodne z dokumentem rejestrowym lub na podstawie udzielonego
pelnomocnictwa, ktore w takim przypadku nalezy réwniez zataczy¢) oraz specyfikacji,
wizualizacji i1 zdje¢ przedmiotu zamowienia (poszczegdlnych urzadzen i1 sprzgtow
stanowigcych przedmiot zamowienia, okreslonych w pkt. I1.2 Zapytania), beda odrzucane
z przyczyn formalnych.

12. W konkursie ofert wygrywa zlozona oferta, spelniajaca warunki formalne
dopuszczajace do udzialu w postepowaniu ofertowym (zawierajace wszelkie
wymienione powyzej elementy i zalaczniki) oraz uzyskujaca najwieksza liczbe¢ laczna
punktow w kryteriach oceny.

13. Do niniejszego postepowania nie majgq zastosowania przepisy ustawy z dnia 29
stycznia 2004 roku — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2015, poz. 2164 z p6zn.
zm.).

14. Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez oferentow w zwigzku z przygotowaniem i
dostarczeniem oferty.

15. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadawania oferentom pytan w zakresie
parametrow przedmiotu zamowienia okreSlonego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym, zmian caloSci lub czeSci zapytania ofertowego na kazdym etapie
postepowania ofertowego.

16. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym jego
etapie bez podania przyczyny.

17. Oferty niekompletne nie beda rozpatrywane.

18. Wykluczenia:

Oferta danego oferenta zostanie odrzucona z udzialu w niniejszym postepowaniu:
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a) w przypadku niespetniania warunkéw udziatu w postepowaniu;

b) w przypadku niezgodnosci oferty z niniejszym zapytaniem;

c) w przypadku powigzania oferenta z Zamawiajagcym osobowo lub kapitatlowo, gdzie
przestanki powigzania zostaly wyjasnione w treSci Zalacznika nr 1 do Zapytania

ofertowego.

Zalacznik nr 1 Oswiadczenie o braku powiazan osobowych i Kkapitalowych z
Zamawiajacym
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